Finombedllités bevonatokkal a gépiparbon

Portélmarégépek
JLekopirozds a helyszinen” -
ez a titok nyitja, hogy hogyan
lehet a modern gépgyartasban
id6t és koltségeket sporolni.
ADWH segitségével precizen
bedllithatjuk az oszlopokat az
alaphoz, ill. a kereszttartét az
oszlopokhoz. Az érintkezd
feliletek kozott egyszerlen
rést hagyunk, ezt
beszabéalyozzuk, majd
injektaljuk (befecskendezziik)
abevonatot.

Tipikus felhasznalési példak

-minden portalmardgép-tipus

- csukloelemek '

- koszorlorso-tengelyek, ékhornyok

-vezetdsinek, csapagybakok és peremek, gépagyak

- agyazasok és csapagyperselyek

Termékleiras

Az DWH olyan bevonatanyag szerszamgépek és késziilékek
illeszkedd feliileteinek finombeallitasara, amely lenyomat
készitésével kikliszoboli a munkaigényes megmunkalast. Eza
megoldas a szerszamfelillet egzakt leképezésével lehetéve
teszi a helyszinen mikroszkopikus pontossagu lenyomat
készitését. .

I-A bevonat vagy rakot a lekopirozandé felliletre, vagy a

DIAMANT  Trennmittel levalasztoanyag = mikrovékony
rétegének segitségével levalaszthaté rola.

Anyagtulajdonségok

€ nagy pontossag

@ teherbiras (170 N/mm? statikus nyomasig)

@ kivaldrezgéscsillapitas

@ az illeszkedd feliletek tokéletes felfekvése révén jo
terhelésatvitel

@® jo adhézids szilardsag elhanyagolhaté éregedés mellett
ésjoid6jaras-allosag

@ mikroszkopikus pontossag koltséges megmunkalas és
bonyolult készremunkalas nélkiil

Anyagvélaszték

DWH 310 acél tdltéanyagu rendszer

FL #0795 folyékony (6nthetd, injektalhatd)
P #0442 paszta (felkenhetd)

DWH 311 aluminium téltéanyagu rendszer

FL #0166 folyékony (6nthet6, injektalhato)
P #0019 paszta (felkenhetd)

DWH 314 asvanyi toltéanyagu rendszer (nem magneses)
FL #1984 folyékony (6nthetd, injektalhato)
P #0409 paszta (felkenhet6)

Eindicker a viszkozitas beallitdsara — kaphato

(Stirité adalék) mindegyik tipushoz

wie.diamant.ph

El6készités

A koétési felliletet 0,3 - 0,5 mm mélységben felérdesitjiuk, majd
megtisztitiuk. A koérnyezeti hémérsékletnek az elfogadhaté
20°C+/-10°C tartomanyban kell lenni.

Az anyag feldolgozdsa

A katalizator teljes mennyiségét hozzaadjuk a gyantahoz. Kézi
madszerrel spatulaval vagy 100/perc fordulatszamu keverégéppel
alaposan &sszekeverjiik, figyelve arra, hogy az edény oldalan és
aljan lév anyag is j6l elkeveredijen.

LevegSbuborékok kikiszébélése

- Paszta alkalmazasakor:
akeveréket tiszta felliletre felhordjuk, majd
keresztirany mozdulatokkal szétkenjuk.
Ekézben a leveg6buborékok eltlinnek beldle.

- Foly6s anyag alkalmazasakor:
akeveréket hosszu, vékony, megszakitas
nélkiili sugarban injekcios patronba (kézi
fecskend@be), vagy egy kuldn edénybe 6ntjiik.

Felhaszndélas

ADBWH felhasznalhat6

- el6készitett, tomitett lregbe Ontéssel,

- el6készitett felliletre paszta allapotban valé felhordassal, majd a
lenyomat levételével,

- el6készitett Uregbe, kézi fecskendbvel valé injektalassal.

Felhordds spatulyaval (glettelés)

El6bb a felliletre er6sen ranyomva vékony tapado réteget hordunk
fel, majd a szilkséges vastagsag eléréséig a t6bbi anyagot
savokban a tetéfedéshez hasonlé atfedésekkel rakjuk fel, hogy a
leveg6 bezarédasat elkerdiljik.

Ontés és injektalas

A DWH-t lassan, vékony, hosszu, folyamatos sugarban ontjlik az
el6készitett lregbe. Hogy a levegd bezarddasat elkerlljiik, az
Uregbe a legmélyebb részétdl kezdve toltjlik bele a folyés masszat,
vagy az Ureg aljatol kezdve el6zetesen kialakitott beémlécsatorna
kozbeiktatasaval kézi fecskendbvel injektaljuk. Nagy felliletl
rétegek kialakitasakor a lehetéség szerint tobb bedmiécsatornat
kell alkalmazni. Amunkaciklust a keverék élettartaman beliil be kell
fejezni.

Segédanyagok és -eszkdzok

Levalasztéanyag
Tisztitoszer
Injektald eszkdzok:

-fecskend6csé
-zaroszelep

- fecskend6pisztoly
- fecskendépatron

Az eljaras optimalis alkalmazasanak segitése céljabdl konkrét
koérilmények kozo6tt a kilénb6z6é anyagfelhasznalasi és
technoldgiai lehetéségekrél atfogd ismertetést és konzultaciot
nyudjtunk.

Szakembereink a kivalé minéségli precizios bevonatok terén
felmer(ilé kérdésekben szivesen adnak Ondknek segitséget.
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Finombedllitds bevonatokkal a gépiparban

310 FL #0795 310 P #0442 31 FL #0166 | 311 P #0019 | 314 FL #1984 314 p #0409|.
ontés/injektalas paszta ontés/injektalas paszta paszta paszta
Fazékidé (+20°C) [perc] 50 50 50 50 50 50 ;
KotésidS (+20°C) [éra] 24 24 24 24 24 24 ot
Kotesidd idé formakibontésig (+20°C) [ora) 18 18 18 18 18 18 .
Fajsuly [g/cm3 1,8 2,2 1,55 1,6 1,6 1,7 3
E modulus DIN 53457 [N/mm?] 8700 8900 8500 8600 8200 8300
Nyomoszilardsag [N/mm?] 165 170 158 160 148 156 1%
Keménység [Shore D] 86 88 84 84 82 83 é;
Szakitészilardsag [N/mm?] 72,5 72,5 72,5 72,5 72,5 72,5 %g%
[Psi] 1051 1051 1051 105] 1051 1051 gt
Haijlitészilardsag IN/mm?] 120 120 120 120 120 120 2:3
- £33
[Psi] 1740 1740 1740 1740 1740 1740 |s23
Fajlagos ellenallas {wem] 4,8 x10* - - - 7,5 x 10" - f"gr’
Dielektromos allando 1 kHz-nél 45,4 " - - 5.8 - §§§
e tartosan ~40.. +80 ~20.. +80 ~40..+80 ~40.. +80 -40..+80 | -40. +80 |25%
Héallésag [°C) L 3 £fg
révid ideig +130 +130 +130 +130 +130 +130 25
22
£3;
Kétesi zsugorodas 1 mm vastagsagnal nem mérheté g:ﬁ
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VezetSlécek finombeallitasa és rogzitése
‘fAz anyagjellemzék  atlagosak. A keverési Osszetételtdl,

mennyiségtél és a kérnyzeti viszonyoktdl figgéen valtoznak. A
| kdzblt adatok normal viszonyokra, azaz +20°C (273 K)-ra és
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1013 mbar-ra vonatkoznak.
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felhaszndlasa a mi ellnoizési lehetoségeinken kivil X

kivald minoségét az aitalanos érték
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