L Renhare’  HUNTSMIAN

Ontégyanta

RenCast CW 47 / Ren®HY 33

Kiemelked6 héallésagu aluminiummal toltott
epoxi rendszer

Jellemzé e Kiemelkedd, 210°C-i terjed6 héallosag megfeleld utankeményités utan

tulajdonsagok e 100 mm rétegvastagsag ontheté egy munkamenetben
e JoOl megmunkalhaté
¢ Hosszu fazékido és nagyon jol ontheté

Felhasznalasi e Vakumhuzo szerszamok

teriiletek o Fréccsdntd szerszam hérelagyuléd mianyagokhoz
e Prepreg-szerszamok
e Habosit6 kalodak

e HTT- alkalmazasok

Jellemz6 adatok

. . . RenCast Ren
Tulajdonsagok Egység CW 47 HY 33
Kinézet Sard, szurke Borostyan szini
Szin folyadék folyadék
Viszkozitas 25°C mPas 120.000 2.450
Siiriiség glem® 1,84 1,0

Feldolgozas

Keverési arany Sulyrész
RenCast CW 47 100
Ren HY 33 15

A két komponenst a megadott keverési arany szerint alaposan dssze kell keverni.
Annak érdekében, hogy a felllet legfinomabb részleteit is légbuborékmentesen
visszaadja az Ontvény, célszer(i az Ontés el6tt a fellletet egy vékony rétegben a
gyanta/harter keverékkel egy rovid sz6rii ecset segitségével megnedvesiteni. Az
anyag esetleges vakumozasa javitja a tulajdonsagokat, és biztositja, hogy utélagos
megmunkalas esetén légzarvany ne legyen a fellleten. Az utdnkeményités javitja a
tulajdonsagokat és csak az emelt hémeérsékleten torténd utankemeényités
segitségével érhet6 el a kiemelked6 héallosag.
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Az ismerteténkben szerepl6 adatok a HUNTSMAN gondos vizsgalatain alapulnak, ennek ellenére munkajuk sikeréért a felelé6sséget nem tudjuk vallalni.



Tulajdonsagok

Gyanta/Harter keverék: Mennyiség | Egység Cw 47

HY 33
Szin szlrke
Viszkozitas 25°C m Pa s 17.000
Fazékido 25°C 1000 ml perc 240
Max. 6ntheté rétegvastagsag mm 100
Kiformazhatésa X 3-4 nap szobahémérsékleten

9 ora vagy 14 6ra 60°C-on

Kikeményités utan (lépcsézetesen (20°C/26ra) 180°C-ig, majd 14 éra 180°C-on)

Siiriiség ISO 1183 | g/lem® 1,85
Keménység ISO 868 Shore D 90
Hétagulasi egyiitthato ISO 11359 | 10°k” 50
Héalaktart6sag ISO 75 °C 200-210
Nyomészilardsag ISO 604 MPa 150-160
E_-Moc!ulus’ nyomdszilardsag ISO 604 MPa 7.500
vizsgalatbél
Hajlitészilardsag ISO 178 MPa 120
Linearis zsugor mm/m 1
Kopasallésag Taber mm?*/100U 45-50
Tarolas Eredeti csomagolasban, 6-28°C koz6tt tarolva a felhasznalhatésag hosszabb, mint
a csomagolason feltlintetett érték.
Feldolgozasi A termék feldolgozasahoz a legelénydsebb hémérséklet 20-25°C kozt van.
feltételek
Csomagolas
Cw 47 HY 33
Csomagolasi egység 1 x 25kg 4 x 3,75kg
, Loa . Figyelem!
Eg”e,s,zsegl'Igyl A HUNTSMAN termékek minden veszély nélkiil feldolgozhatdk, ennek azonban az az eléfeltétele, hogy a
eléirasok vegyszereknél szokasos eldvigyazatossagi rendszabalyokat tartsuk be. A nem kikeményedett anyagokat

tartsuk tavol az élelmiszerektdl, ajanlatos gumi vagy mianyag kesztyiit, valamint védészemiiveget hordani,
hogy esetleges allergias megbetegedéseket elkerlljik. A munka elvégzése utan langyos vizzel és szappannal
alaposan mossunk kezet. Oldészer alkalmazasat keriilni kell. A kezet papirtorilk6zével szaritsuk meg. A
munkahely légterét jol szell6ztessik at, esetleg hasznaljunk elszivd berendezést. Kérésiikre az egyes
termékekre vonatkozo biztonsagi adatlapokat rendelkezésiikre bocsajtjuk.

A felhasznalasra vonatkozé informécioink, tanacsadasunk legjobb tudasunk szerint térténik. Ez nem mentesiti Ondket
azonban attél, hogy sajat kisérletekkel vizsgaljak meg azt, hogy az altalunk szallitott termékek tokéletesen
megfelelnek- e az Ondk altal elvégezni kivant technoldgiai eljarasnak, illetve feladatnak. Az alkalmazas, feldolgozas a
mi felligyeletiink nélkiil, és ezért kizardlag az Onok felelésségére torténik. Mi biztositjuk termékeink kifogastalan
mindségét, altalanos eladasra és szallitasra vonatkozé feltételeink szerint.

2

Az ismerteténkben szerepl6 adatok a HUNTSMAN gondos vizsgalatain alapulnak, ennek ellenére munkajuk sikeréért a felelé6sséget nem tudjuk vallalni.
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Az ismerteténkben szerepl6 adatok a HUNTSMAN gondos vizsgalatain alapulnak, ennek ellenére munkajuk sikeréért a felelé6sséget nem tudjuk vallalni.



