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Femalkatrészek javitasa, felujitasa

Olajtartaly El6készités
Az adott esetben a multimetallt A javitandé részeket érdesitjik, majd DIAMANT Reinigerrel
olajtartaly hegesztési varratainak a  megtisztitjuk. A feliileteknek tisztanak és szaraznak kell lenni. A

omitesére hasznaltuk. A javitandd ) niahgmérséklet +5 és +45°C kozott lehet.
részeket el6szoér DIAMANT Reiniger

" tisztitoszerrel megtisztitottuk, majd a  Feldolgozas
helyszinen megkevertuk a Keverés

_multimetallt és felhordtuk a A folvék katalizat B k teli iséqét
javitandé feluletre. Megmunkalasra és  °. o__ye ony katalizator ( ompopen§) e]es, mennyisege
specidlis segédanyagokra nem volt  ONtstik a gyanta (A komponens) edényébe. A két komponenst
szilkség. alaposan atkeverjik spatulyaval vagy propelleres keverégéppel
(125/perc fordulatszammal 2 percig). Az edény oldalan és aljan
megtapadd anyagot is jol atkeverjik. A keveréket kdzvetlendl a

keverés utan fel kell hasznalni.

Felhordas

El6szor egy vékony adhézios réteget kenlink a spatulyaval
er6sen ranyomva a fellletre, majd felhordjuk a sziikséges
vastagsagu réteget.

Tipikus felhasznalasi teruletek

- szivattyuk, tartélyok és hécserélék bevonatolasa

- tengelyjavitasok

- a legkulonfélébb fémalkatrészek karbantartasa és javitasa
- korrozio elleni védelem

- feldjitasi munkak

- kémiai hideghegesztés Kotés ) ) . o )
o A kezelt felliletek 4 6ra elteltével mar kdnnyd igénybevétellel
Termeékleiras terhelhet6k. Az anyag a végleges keménységét 24 ora alatt éri

A multimetall megkopott, erodalddott, korrodalédott vagy el, ezutan teljes terheléssel igénybe vehet6.
megseérilt fémfellletek és alkatrészek helyredllitasara szolgal.
Visszadllitia a munkadarabok eredeti alkalmazhatésagat és a
kils6 megjelenését. Ezen tilmenden véd a korrdziétol és kivalé || Anyagvalaszték

mechanikai tulajdonsagokat nyuijt. ADIAMANT multimetall alabbi valozatai kaphatok:
Altalanos javitasokhoz fémben dus anyagok barmely feliileteken
160°C-ig.
Jellemz6 tulajdonsagok multimetall Stahl P # 1361 paszta
@ cllenall a vegyi és fizikai hatasoknak multimetall Stahl FL #1555  folyos
@ afémekhez hasonléan reszelhets, marhato, multimetall Eisen P # 1351 paszta
esztergélyozhato, furhatd, menetelhetd és polirozhato multimetall Eisen FL # 1554  folyos
(az MM Ceram csak korlatozottan megmunkalhato) multimetall Aluminium P # 1349 paszta
@ afémes jelleget 90%s-ig terjedd fémporarany biztositja multimetall Aluminium FL # 1556 folyos
@ nem zsugorodik, ezért idealis nagy fellletek javitasara multimetall Bronze P #1350 paszta

@ hosszu fazékideje és rovid kotésideje van

@ nagy a mechanikai szilardsaga multimetall Bronze FL # 1137 folyos

Kilonféle keramiaporokkal késziilt keverékek agressziv
igénybevételeknél nagy kopasalldsagot nyujtd bevonati rétegek

Anyagkivalasztas elééllitasara.
A multimetall két komponensbdl: migyantabdél (A | multimetallCeramP # 1076 paszta/fehér
komponens) és katalizatorbdl (B komponens) all, amelyek a | multimetall Ceram FL #0267 folyos/fehér

keverési aranynak megfelel6 csomagolasban kaphatok, ezért | multimetall Ceramic-Stahl CS P# 1035 paszta / sotétsziirke
el6készitéskor mérésre vagy mérlegelésre nincs szilkség.

Az anyag kivalasztasa a javitandé munkadarab anyagatdl (acél,
vas, keramia stb.) és a sziikséges viszkozitastol (folyés vagy
paszta) flgg.
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Tarolhatésag
legaldbb 18 hdonap

Csomagolasi egységek (komplett)
Kettés csomag:

500 g

1.000 g

1500 g

Nagyobb tételek igény szerint
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Szivattyuhaz hideghegesztése
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Esettanulmanyok:

I, de minden k¢

inknek megfeleléen. A miiszaki adatok valtoznak az igénybevételnek, terhelésnek megfeleléen. Konkrét felhasznalasi adatokat kivansagra minden kiilén esetben adunk.

Stahl Eisen Aluminium Bronze Ceram  [Ceramic-Stahl| 2%

P FL P FL P FL P FL P FL P g5

#1361 #1555 | #1351 #1554 | #1349 #1556 | #1350 #1137 | #1076 #0267 #1035 Ec’ga

Fazékidé 20°C-on [perc] 60 60 60 60 60 45 § §
Kétésids 20°C-on [ora] 24 24 24 24 24 20 o
Fajsuly [g/cm?] 23 21| 23 22| 20 19| 22 21| 25 205 2,1 ik
E-modul DIN 53457 [N/mm?Z] 6000 6000 5800 5800 6500 5100 :f%
Nyomoszilardsag [N/mm?] 160 156 160 156 145 141 | 155 159 180 176 170 gé
Szakitészilardsag [N/mm?] 76 76,6 76 766 | 72 725 | 62 625 | 74 745 72 g E
Hajlitoszilardsag [N/mm?] 89 87 89 87 82 825|795 80 88 88,5 84 =5
Nyirészilardsag [N/mm?] 22 225 22 225| 185 18,7 | 165 166 | 23 235 21 gj
Ut6munka [N/mm?] 52 50 | 52 50 | 54 52| 54 52| 58 56 5.8 &
Keménység [Shore D] 89 87 89 87 87 85 86 84 92 89 92 §§
Héallosa _ . . _ . _ i3
tartsan ?,C] -32 bis +160 | -32 bis +160 | -32bis +160 | -32bis +160 | -32bis +160 | -32bis +160 | 3&
Héallbsa §§
rvid ideigg C] +350 +350 +350 +350 +350 +280 £2
Keverési (A) komponens| 6,3 9,2 6,3 9,2 6,3 9,2 6,3 9,2 7,9 8 8,4 %é
sdlyarany (g komponens| 37 08 | 37 08 37 08| 37 08| 21 2 16 3
Kotési zsugorodas alig mérhet £
Az anyagtulajdonsagok atlagértékeit adtuk meg, amelyek a keverék mennyiségétél és a kdrnyezeti tényez6ktél fliggéen valtoznak. A §§
megadott értékek normal allapotra (20°C, azaz 293 K és 1013 mbar) vonatkoznak. % g

t nydjtunk széban, irasban és kisérletek lefol

Turbinalapatok bevonatolasa SzivattyUhaz bevonatolasa 5§83
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