
Előkészítés
A javítandó részeket érdesítjük, majd Reinigerrel 
megtisztítjuk. A felületeknek tisztának és száraznak kell lenni. A 
munkahőmérséklet +5 és +45°C között lehet.

Feldolgozás

Keverés
A folyékony katalizátor (B komponens) teljes mennyiségét 
öntsük a gyanta (A komponens) edényébe. A két komponenst 
alaposan átkeverjük spatulyával vagy propelleres keverőgéppel 
(125/perc fordulatszámmal 2 percig). Az edény oldalán és alján 
megtapadó anyagot is jól átkeverjük. A keveréket közvetlenül a 
keverés után fel kell használni.

Felhordás
Először egy vékony adhéziós réteget kenünk a spatulyával 
erősen rányomva a felületre, majd felhordjuk a szükséges 
vastagságú réteget.

Kötés
A kezelt felületek 4 óra elteltével már könnyű igénybevétellel 
terhelhetők. Az anyag a végleges keménységét 24 óra alatt éri 
el, ezután teljes terheléssel igénybe vehető.
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Műszaki adatlap
Fémalkatrészek javítása, felújítása

Olajtartály
Az adott esetben a multimetallt 
olajtartály hegesztési varratainak a 
tömítésére használtuk. A javítandó 
részeket először 
tisztítószerrel megtisztítottuk, majd a 
he l ysz inen  megkeve r tük  a  
multimetallt és felhordtuk a 
javítandó felületre. Megmunkálásra és 
speciális segédanyagokra nem volt 
szükség.

 

ReinigerDIAMANT  

Tipikus felhasználási területek
- szivattyúk, tartályok és hőcserélők bevonatolása
- tengelyjavítások
- a legkülönfélébb fémalkatrészek karbantartása és javítása
- korrózió elleni védelem
- felújítási munkák
- kémiai hideghegesztés

Termékleírás
A  megkopott, erodálódott, korrodálódott vagy 
megsérült fémfelületek és alkatrészek helyreállítására szolgál. 
Visszaállítja a munkadarabok eredeti alkalmazhatóságát és a 
külső megjelenését. Ezen túlmenően véd a korróziótól és kiváló 
mechanikai tulajdonságokat nyújt.

multimetall

Jellemző tulajdonságok

MM Ceram

ellenáll a vegyi és fizikai hatásoknak
a fémekhez hasonlóan reszelhető, marható, 
esztergályozható, fúrható, menetelhető és polírozható 
(az csak korlátozottan megmunkálható)
a fémes jelleget 90%-ig terjedő fémporarány biztosítja
nem zsugorodik, ezért ideális nagy felületek javítására
hosszú fazékideje és rövid kötésideje van
nagy a mechanikai szilárdsága

 

Tárolhatóság
legalább 18 hónap

Csomagolási egységek (komplett)
Kettős csomag:

Nagyobb tételek igény szerint

500 g
1.000 g
1.500 g

Anyagkiválasztás
A két komponensből: műgyantából (A 
komponens) és katalizátorból (B komponens) áll, amelyek a 
keverési aránynak megfelelő csomagolásban kaphatók, ezért 
előkészítéskor mérésre vagy mérlegelésre nincs szükség.
Az anyag kiválasztása a javítandó munkadarab anyagától (acél, 
vas, kerámia stb.) és a szükséges viszkozitástól (folyós vagy 
paszta) függ.

multimetall 

Anyagválaszték
A alábbi válozatai kaphatók:

Általános javításokhoz fémben dús anyagok bármely felületeken 
160°C-ig.

Különféle kerámiaporokkal készült keverékek agresszív 
igénybevételeknél nagy kopásállóságot nyújtó bevonati rétegek 
előállítására.
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paszta / fehér
folyós / fehér
paszta / sötétszürke

multimetall 

multimetall Stahl P # 1361
multimetall Stahl FL # 1555
multimetall Eisen P # 1351
multimetall Eisen FL # 1554
multimetall Aluminium P # 1349
multimetall Aluminium FL # 1556
multimetall Bronze P # 1350
multimetall Bronze FL # 1137

multimetall Ceram P # 1076
multimetall Ceram FL # 0267
multimetall Ceramic-Stahl CS P # 1035

paszta
folyós
paszta
folyós
paszta
folyós
paszta
folyós

Szivattyúház hideghegesztése
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Esettanulmányok:

Turbinalapátok bevonatolása Szivattyúház bevonatolása Autokláv bevonatolása Keverőtartály bevonatolása

Az anyagtulajdonságok átlagértékeit adtuk meg, amelyek a keverék mennyiségétől és a környezeti tényezőktől függően változnak. A 
megadott értékek normál állapotra (20°С, azaz 293 K és 1013 mbar)  vonatkoznak.
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BESUCHEN SIE UNS AUCH IM INTERNET / 
PLEASE VISIT OUR WEBSITE:

ANSCHRIFT / ADDRESS:

Diamant Metallplastic GmbH
Hontzlarstr. 12
D - 41238 Mönchengladbach
G e r m a n y 

VERBINDUNGEN / CONTACT:

TEL. / PHONE: +49 (0)2166 /98 36 - 0
FAX: +49 (0)2166 / 8 30 25
E-MAIL: info@diamant.ph
INTERNET: diamant.ph

ZERTIFIZIERUNG  / CERTIFIED:

DIN EN ISO 9001 : 2000

-T
2

1
0

-
0

3
D

-
8

0
8

H
U

Ü
g

y
f

le
k
n

a
g

j
b

tu
d

s
n

s
z

r
t
k
o

lt
á

c
ió

n
t

n
 s

b
a

,
rá

a
n

é
k
í

rl
l

y
t

s
v
a

 d
e

m
d

e
 

t
le

s
é

g
lk

ü
 a

a
h

rm
a

ik
 

 
g

in
a

é
e

l
re

i
 

n
é

n
 

n
i 
f

l 
k
e

t 
 

já
 

r
á

s
,
e

e
n

rz
é

 k
te

l
t

é
e

 a
l.

m
é

e
k
 

d
o

o
 

s
e

in
e

k
 

 l
e

o
b

 
á

u
k
 

e
in

 
n

z
u

k
a

t 
y
ú

j
u

k
z
ó

n
 í

s
b

 
s
 

s
é

e
te

k
 
e

fo
l

ta
á

á
l,

 
in

n
k
ö

e
z
e

tt
 n

é
l,

m
i 

 
a

d
fé

l
jo

a
a

k
 

 v
d

m
é

 
s

v
o

a
tk

o
z
ik

 
s
 

e
m

m
e

t
e

Ö
n

ö
a

s
a

t
k
ip

ó
b

lá
 

ll
ő

s
ö

e
z
e

ts
g

ló
 T

e
r

k
in

fe
l

lg
z
á

s
a

é
 

f
l

s
z

á
s
a

 a
 m

i 
e

l
ő

r
h

e
g

e
k
e

ív
l
t

rt
é

k
e

é
t
k
iz

á
la

 
z
 

n
e

lő
s
é

i 
ré

e
 t

rt
o

z
ik

.
A

n
e

n
is

 
lm

e
ln

 
e

l
 

rd
s

, 
z

e
tk

z
e

t
á

o
k
ra

o
a

tk
z
ó

 
z
 

lt
a

l
k
 

lí
 é

s
 

n
k
 

lt
l 
f

lh
s

á
 á

r
rt

k
é

 
rl
á

o
d

i
. 

a
ju

t
rm

in
 

e
h

a
n

lá
ln

z
é

s
i 
le

tő
s
é

in
n

 k
ü

 
ö

n
i

, 
z

r
 

ró
g

a
Ö

ö
k
 f

le
s

g
k
ö

b
a

 
m

e
n

y
ib

 m
é

g
fe

rü
e

f
le

ő
s
s
é

g
k
é

é
e

a
 a

 k
e

l
e

t
 k

r
 v

n
o

a
n

a
á

u
n

s
z
á

l
to

tt
Ö

ö
á

a
e

a
z
n

lt
u

 é
é

re
k
o

t
z
ó

k
M

i 
s
z

v
a

to
l

k
 
e

é
k
e

k
i

á
 

in
g

a
 á

a
n

t
k

s
í

z
á

á
i
f

l
é

e
in

k
 

g
e

lő
n

. 
A

 
s
z

k
i 

d
t

k
t

z
a

a
 i
g

y
b

t
ln

k
t

r
lé

e
k
 

g
e

lő
n

 
o

k
é

 
h

lá
a

o
k
í

s
á

a
m

in
e

ü
n

e
e

n
a

u
k

v
ló

m
ő

s
é

é
t 

z
lt

lá
o

s
 é

r
é

e
té

s
i 
é

s
 s

llí
t

s
 
e

t
t

le
k
n

e
m

e
f

le
e

m
ű

a
a

a
o

 v
á

l
o

n
k
 

z
é

n
e

v
é

e
e

, 
e

h
e

s
n

m
e

f
le

e
.
K

n
r

t
fe

l
a

s
z
n

á
s
i 
a

d
t

k
a

t 
v
á

n
g

r
 

d
n

 k
lö

 
s
e

tb
 

d
n

k
.

Műszaki adatlap
Fémalkatrészek javítása, felújítása


