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ARALDITE® 2019 Szerkezeti ragasztd

Termékleiras

Az ARALDITE® 2019 szerkezeti ragaszté egy kétkomponens(, epoxi ragasztépaszta, amely maga
s szilardsaggal és tartéssaggal rendelkezik. A teljesitmény javithatd utdkezeléssel emelt hédm
érsékleten. Kifejezetten kompozit anyagok, kiléndsen CFRP ragasztasara lett tervezve, de alkalmas kul

nféle fémek, keramiak és sok mas, altalanosan hasznalt alapanyag ragasztasara is.

Jellemz6k

= Nagyon magas lapos nyiréeré

= Széles anyagvalasztékot kot 6ssze (fém, kompozit és hére lagyulé mianyagok)
= HEmérsékletallé akar 284°F (140°C) hémérsékletig

» Extrém tartos és ellenalld ragaszto

= Tartalmaz tavtartékat, hogy biztositsa a minimum ragasztasi vonal vastagsagat 0,05 mm

Tipikus tulajdonsagok*

B komponens

ARALDITE®2019

Tulajdonsag A komponens

Megjelenés - Vizualis (A112)

Fekete paszta

Sargas paszta

Fekete paszta

Siriség, g/cm3 1.2 1.0 ~1.1
Viszkozitas 77°F (25°C) hémérsékleten, cP (A191) 80,000-100,000 10,000-15,000 Thixotrép
Pot élet 77°F (25°C) hdmérsékleten, 100 g, min -- -- 100-120
Lap nyiré szilardsag 23°C-on, MPa (A501) -- -- > 25

* A megadott adatok rendszeresen elemzésre kerulnek. Az ebben a dokumentumban 'tipikus' néven emlitett adatok nem
kerilnek rendszeres elemzésre, és csak tajékoztatasi célokat szolgalnak. Az adatértékek nem garantaltak vagy

nem biztositottak, hacsak kifejezetten nem emlitik.

Feldolgozas

Elokezelés
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A ragasztott kotés szilardsaga és tartéssaga a ragasztando fellletek megfelel6 kezelésétél fligg. Legaldbb a
kotési fellleteket j6 zsirtalanitod szerrel, példaul acetonnal, izopropanollal (mGanyagokhoz) vagy mas
szabadalmaztatott zsirtalanité szerekkel kell megtisztitani, hogy eltavolitsak az 6sszes olaj, zsir és szennyez6dés
nyomat. Alacsony minéségi alkoholt, benzint (benzin) vagy festék higitdkat soha nem szabad hasznalni.

A legnagyobb és legellenallobb iztletek mechanikai csiszolassal vagy kémiai

maratassal (“savazas”) nyerheték a zsirtalanitott fellleteken. A csiszolast egy masodik zsirtalanité

kezelésnek kell kévetnie.

Kevert arany

Termék Suly szerinti részek Urmérték szerinti részek
A komponens A 100 100
A komponens B 43 50

A gyanta és a keményitd keverését addig kell végezni, amig homogén keveréket nem kapunk. Az ARALDITE
® 2019kaphaté keverékkel elldtott patronokban, és hasznélhaté készre kevert ragasztéként a Huntsman Advan

ed Materials altal ajanlott eszkdz segitségével.

A ragaszté alkalmazasa

A gyanta/keményit6 keveréket spatulaval alkalmazzak az el6kezelt és szaraz izlleti feltletekre.

Az 0,05 és 0,10 mm kozotti vastagsagu ragasztéréteg altalaban a legnagyobb lapos nyiré szilardsagot biztositja az
joint szamara. Ha lehetséges, a ragasztét mindkét alapanyagon alkalmazni kell, és az izileti elemeket a ragaszt6 alkalmazasa utan azonnal
dssze kell szerelni és régziteni kell.

0,5 mm alatti ragasztévonal vastagsagok esetén az alkatrészeket 60 percen beliil 6ssze kell szerelni a ragaszté
alkalmazasa utan, mig a nagyobb ragasztévonal vastagsagok esetén az alkatrészeket 30 percen belul kell
Osszeadllitani a ragaszt6 alkalmazasa utan. Az izileti tertleten egyenletes érintkezési nyomas biztositja az
optimalis kikeményedést.

Mechanikai Feldolgozas

Specializalt cégek fejlesztettek ki adagold, keverd és elosztd berendezéseket, amelyek lehetdvé teszik a ragasztd
témeges feldolgozasat. Orommel adunk tandcsot az ligyfeleknek a szimukra legmegfelelébb berendezések
kivalasztasaban.

Berendezés Karbantartas
Minden szerszamot meg kell tisztitani, miel6tt a ragaszté maradvanyok megszaradnanak. A megszaradt
maradvanyok eltavolitasa nehéz és idéigényes mlvelet. Ha old6szereket, példaul acetont hasznalnak a tisztitashoz,

a munkavéllaléknak meg kell tennitik a megfelelé évintézkedéseket, és emellett kerulnilk kell a bérrel és a szemmel valé érintkezést.
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Keményedési idok a minimalis nyiré szilardsag eléréséhez

Hémérséklet, °F (°C) 104 (40) 140 (60) (%g)
A kikeményedési id6 az LSS* eléréséhez > 145 psi (1 MP ora 4.5 - y )
ikeményedesi id6 az eléréséhez psi ( a) perc _ 100 20 <5
A gyégyulasi id6, hogy elérje az LSS > 1450 psi (10 ora 6 2 - -
MPa) perc - - 30 10

LSS = Lap nyird szilardsag

Gyégyitasi kovetelmények

A legjobb teljesitményjellemzdk elérése érdekében emelt hémérsékleten torténd kikeményités vagy
utékezelés ajanlott. Ez a ragaszté kézben tarthaté allapotba szilardul, de 140°F (60°C) alatti hdmérsékleten nem
keményedik meg teljesen. A ragasztd héallésaganak javitasa érdekében javasolt kikeményitési Gtemtervek a
kovetkezdk:

o 16 6ra 104°F (40°C) hémérsékleten + 1 éra 176°F (80°C) hémérsékleten
o 3 déra 176°F (80°C) hémérsékleten

o 1 6ra 266°F (130°C) hémérsékleten
°

30 perc 302°F (150°C) hdmérsékleten

Tipikus fizikai jellemz6k

Ha masként nincs megadva, az alabbi adatok mind standard mintak tesztelésével lettek meghatarozva, amelyeket
114 x 25 x 1,6 mm-es aluminium 6tvozet csikok lapos illesztésével készitettek. Az atfedés minden esetben 12,5 x
25 mm volt. Az adatok tipikus gyartasi tételek felhasznalasaval, standard tesztelési mddszerekkel lettek
meghatdrozva, és kizarélag technikai informaciéként szolgalnak, nem minésitenek termék specifikaciot.

Tipikus fém-fém illesztések atlagos lapos nyiré szilardsaga (ISO 4587) (tipikus atlagértékek)
16 6ras kikeményités 104°F (40°C) hdmérsékleten + 1 6ra 176°F (80°C) hdmérsékleten, és tesztelve 73°F (23°C) hdmérsékleten. Elékezelés

- homokfuvas és alkoholos zsirtalanitas.
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Aluminium

Acél 37/11

Horganyzott acél

Lapos nyiré szilardsag, MPa

Mas gydgyito ciklusok, aluminiumon, 73°F (23°C) hdmérsékleten tesztelve. Elékezelés: homokfuvassal és
zsirtalanitva.
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Atlagos lapos nyiré szilardsagok tipikus miianyag-miianyag kotéseknél (ISO 4587) (tipikus atlag
értékek) 16 6ran at 104°F (40°C) homérsékleten, + 1 6ra 176°F (80°C) homérsékleten, és 73°F (23°C) homérsékleten tesztelve.
El6kezelés - Enyhén csiszolt és alkohollal zsirtalanitott.
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CFRP*
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Lapos nyiré szilardsag, MPa

* szubsztrat hiba vagy szubsztrat levalas

Lap nyir6 szilardsag homérséklet fiiggvényében (ISO 4587) (tipikus atlagértékek)

Keményedés: 16 6ra 104°F (40°C) + 1 éra 176°F (80°C).

Szubsztrat: Aluminium homokfuvassal és zsirtalanitva.
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Homérséklet, °C

Lapatméro szilardsag kiulonb6z6 kozegbe merilés esetén (tipikus atlagértékek)

Ha masként nincs megadva, az L.S.S. 30, 60 és 90 napos mertilés utan lett meghatarozva 73°F (23°C) hémérsékleten.
Keményedés: 16 6ra 104°F (40°C) hémérsékleten + 1 6ra 176°F (80°C) hémérsékleten.
Alapfeltlet: Aluminium, homokfivott és zsirtalanitott.

u 30 nap u 60 nap u 90 nap Keményedés: 16 6ra / 40°C +1 6ra / 80°C

Elkészitett érték

IMS

Uzemanyag (6lommentes)

Etanol-acetét

Ecetsav, 10%

Xilol

Kenbéolaj

Paraffin

Viz 23°C-on

Viz 60°C-on

Viz 90°C-on

'l

o
(52}
[any
o

15 20

Lap nyirasi szilardsag, MPa

N
(6, ]
w
o

35

06 / 2020 ARALDITE ®2019
6. oldal



HUNTSMAN

Enriching lives through innovation

Fejlett anyagok
Muaszaki adatlap

Lap nyirasi szilardsag h6oregedés ellen (ISO 4587) (tipikus atlagértékek)

Keményedés: 16 6ra 104°F (40°C) hémérsékleten + 1 6ra 176°F (80°C) hdmérsékleten, és tesztelve 73°F (23°C) hdmérsékleten.
Alapfelulet: Aluminium homokflvassal tisztitva és zsirtalanitva.

Gyartasi érték

30 nap/70°C

60 nap / 70°C

90 nap / 70°C

Hociklus*

10 15 20 25 30 35

Lapos nyir6 szilardsag, MPa

o
w

*25 ciklus: -30° C-tél + 70° C-ig

Lap nyirasi szilardsag trépusi idéjarasnak val6 kitettség ellen (tipikus atlagértékek)

Feltételek: 40°C / 92% paratartalom
Subsztrat: Aluminium
16 6ran at 104°F (40°C) hémérsékleten keményitve és (23°C) hdmérsékleten tesztelve

Eldkezelés - Homokfuvas

Gyartasi érték

10 15 20 25 30 35
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v

Lapos nyiré szilardsag, MPa
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Mechanikai tulajdonsagok (Tipikus értékek)

Tulajdonsag

HUNTSMAN

Enriching lives through innovation

Keményitési Gtemterv

16 6ra 40°C-on 140 (60)
16 6ra 40°C-on
+ 1 6ra 80°C-on 178 (81)
3 6ra 80°C-on 194 (90)
Tg (DSC), °F (°C) ISO 11357-2
1 éra 130°C-on (216) 102
0,5 6ra / 150°C 210 (99)
24 6ra szobahémérsékleten
+ 2 6ra 150°C-on 252 (122)
o ) o 16 6ra 40°C-on 34-46 (6-8)
Hengeres lehlzasi teszt (homokfuvott aluminium), ISO 4578
Ibf-in (N/mm) 16 6ra 40°C-on 5.7-17 (1-3)
+ 4 6ra 80°C-on :
Fesziiltségi szilardsag 23°C-on, ksi (MPa) ISO 527 161 ogfa4800°cc--oonn 5.8 (40)
E-modulus, ksi (MPa) ¥ %rfa‘gooocc'_%”n 232 (1,600)
Torési nyulas, % 161 %rl?aélgoocgc-%nn 4.3
Hajlitoszildrdsag 23°C-on, ksi (MPa) so17s | 052 o 9.4 (65)
Hajlité modulus, ksi (MPa) 161 %rfa‘gooocc‘%”n 218 (1,500)
Durométer keménység (Shore D) 23° C-on ISO 868/03 161 o(jrfa4é00"cé.o()nn 75
Bend notch teszt 23° C/50%RH-on ISO 13586 16 6ra 40°C-on
Kic , MPa.m'? + 1 6ra 80°C-on 1.7
Gic, kd.m™ 1.9
Nyirasi modulus G', ksi (MPa), -40°C ISO 6721 -- 189 (1,300)
0°C 133 (920)
23°C 116 (800)
60°C 71 (490)
90°C 8.7 (60)
140°C 0.17 (1.2)
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Tarolas

Az ARALDITE® 2019 szerkezeti ragasztét szaraz helyen, az eredeti zart edényekben, 2°C és 40°C (3
°F és 104°F) kozotti hémérsékleten kell tarolni. Ezek mellett a tarolasi korilmények mellett a termék 3év (a
gyartas datumatdl szamitva) eltarthatésagi ideje van. A lejarati ddtum a cimkén taladlhaté. A terméket nem sz

bad kdzvetlen napfénynek kitenni.

Ha 60°F alatt taroljak, a ragasztét 60°F - 77°F-ra kell hozni, és ezt a

temperaturat egy ideig fenntartani a hasznalat el6tt.

Ovintézkedési nyilatkozat

A Huntsman Advanced Materials Americas LLC naprakész Biztonsagi Adatlapokat (SDS) tart fenn az 6sszes termékérdl. Ezek az
adatlapok tartalmazzak a relevans informaciokat, amelyekre sziiksége lehet az alkalmazottai és ugyfelei védelme érdekében, a
termékeinkkel kapcsolatos ismert egészséguigyi vagy biztonsagi kockazatok ellen. A felhasznaldknak at kell néznilk a legfrissebb
MSDS-t, hogy meghatdrozzak a lehetséges egészségligyi kockazatokat és a megfeleld dvintézkedéseket, amelyeket a termék
hasznalata el6tt be kell tartaniuk.

Elsdsegély!
Hivatkozzon a fent emlitett SDS-re.

TARTSA TAVOL A GYERMEKEKTOL
CSAK SZAKMAI ES IPARI HASZNALATRA

Fontos jogi értesités

A jelen dokumentumban leirt termék (“Termék”) értékesitése a Huntsman Advanced Materials LLC, vagy annak megfelel6
leanyvallalatanak, beleértve, de nem korlatozva a Huntsman Advanced Materials (Europe) BVBA, Huntsman Advanced
Materials Americas Inc., vagy Huntsman Advanced Materials (Hong Kong) Ltd. (“Huntsman”) altalanos értékesitési
feltételeinek van aldvetve. Az aldbbiak felllirjak a Vevdé dokumentumait.

A Huntsman garantdlja, hogy a szallitas idépontjaban és helyén az dsszes Vevbnek eladott Termék megfelel a
Huntsman altal a Vevének megadott specifikacidknak.

Bar a jelen kiadvanyban szerepl6 informaciok és ajanlasok a Huntsman tudomasa szerinta

kiadas idépontjaban pontosak, SEMMI, AMI ITT TARTOZIK (KIVEVE A FENTIEKET A HUNTSMAN ALTAL A
VEVONEK MEGADOTT SPECIFIKACIOKKAL KAPCSOLATBAN) NEM ERTELMEZHETO KIJELENTESNEK VAGY
GARANCIANAK, KIFEJEZETT VAGY HALLGATOLAGOS, BELEERTVE, DE NEM KORLATOZVA SEMMILYEN
KERESKEDELMI FORGALOMRA VAGY MEGFELELOSEGRE VONATKOZO GARANCIARA, SZELLEMI
TULAJDONJOGOK BARMILYEN MEGSERTESERE, VAGY A MINOSEGRE VAGY A MEGELOZO LEIRAS

VAGY MINTA MEGFELELESERE VONATKOZO GARANCIAKRA, ES A VEVO MINDEN KOCKAZATOT ES
FELELOSSEGET VALLAL AZ ILYEN TERMEK HASZNALATABOL EREDOEN, AKAR EGYEDUL, AKAR MAS
ANYAGOKKAL KOMBINALVA.
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A jelen dokumentumban tett nyilatkozatok vagy ajdnldsok nem értelmezheték gy, mint a Termék Vevd vagy felhasznalé altal
torténd kuldnleges alkalmazasanak alkalmassagardél szé1é kijelentés, vagy mint barmely szabadalom vagy mas szellemi
tulajdonjog megsértésére vald 6sztdnzés. A Vevé felelés az ilyen informacidk és ajanlasok alkalmazhatésaganak
meghatdrozasaért, valamint barmely Termék sajat kildnleges célra valé alkalmassagdnak megallapitasaért, és biztositania kell,
hogy a Termék tervezett hasznalata ne sértse meg a szellemi tulajdonjogokat.

A Termék veszélyes lehet vagy azza valhat. A Vevének be kell szereznie a Huntsman-tdl a Termék veszélyeivel és toxicitasaval
kapcsolatos részletes informacidkat tartalmazé Anyagbiztonsagi Adatlapokat és MUszaki Adatlapokat, valamint a Termék megfelel6
szallitasi, kezelési és tarolasi eljarasait, és be kell tartania az 6sszes vonatkozé kormanyzati térvényt, rendeletet és szabvanyt,
amelyek a Termék kezelésére, hasznalatara, tarolasara, forgalmazésara és artalmatlanitasara, valamint a Terméknek valé kitettségre
vonatkoznak. A Vevének minden sziikséges I1épést meg kell tennie, hogy megfeleléen tajékoztassa, figyelmeztesse és megismertesse
alkalmazottait, tgynokeit, kdzvetlen és kdzvetett vasarloit és alvallalkozoit, akik kezelhetik vagy ki lehetnek téve a Terméknek.

azok a veszélyek, amelyek a Termékkel, valamint a Termék biztonsagos kezelésére, hasznalatéra, tarolasara, szallitadsara és artalmatlanitasara
vonatkoznak, és a Termékkel valé érintkezés, valamint azok a tartalyok vagy berendezések, amelyekben a Termék kezelhetd, szallithaté vagy

tarolhaté.

ARALDITE ® a Huntsman Corporation vagy annak egy lednyvallalata bejegyzett védjegye egy vagy tébb, de nem minden or

zagban.

© 2020 Huntsman Advanced Materials Inc.

Foirodak:

Huntsman Corporation
10003 Woodloch Forest Dr
The Woodlands, TX 77380
888-564-9318

Huntsman Advanced Technology Center
8600 Gosling Rd.

The Woodlands, TX 77381

281-719-7400
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