Fejlett anyagok
Araldite® 2050

Szerkezeti ragaszt6k

HUNTSMAN

Enriching lives through innovation

MUSZAKI ADATLAP

Araldite® 2050

Kétkomponensi, edzett metakrilat ragaszté rendszer

F6bb tulajdonsagok

e Ultragyors kotés -20°C-t6l 25°C-ig

® Alkalmas 120°C-ig terjed6 szolgaltatasi homérsékletekre

e Alkalmazas és kotés viz alatt

o Alkalmazas és kotés nedves teriileteken

o Kivalé dregedés- és iddjarasallésag

e Minimum el6ékezelés sziikséges

Leiras Araldite ® 2050 egy ultra-gyorsan kétd, kétkomponens( metakrilat ragaszté, amelyet a hére lagyulé miianyagok, kompozitok és fémek szerkez
ti kotésének felgyorsitésara terveztek.

Termékadatok
Jellemzék Gyanta Hidraulikus Keverék ragaszté
Szin (latvany) Off white Sarga / zOldes Halvany sarga
Specifikus gravitacié kb. 1 kb. 1 kb. 1
Viszkozitas 25°C-on (Pa.s) 35-60 15-30 nem ereszkedd
Felhasznalhatésagi idd (20 g, 25°C-on) - - 1-2perc
Lap shear strength at 25°C (A501)* 20 MPa
A cslics exotherm idé (20gr) (A159)* - - 5 - 8 percek
* A megadott adatok rendszeresen elemzésre kertilnek. Az ebben a dokumentumban 'tipikus' néven leirt adatok nem
kertlnek rendszeres elemzésre, és csak tdjékoztatdsi célokat szolgdlnak. Az adatértékek nem garantdltak vagy
nem biztositottak, kivéve, ha kifejezetten emlitve van.

Feldolgozas El6kezelés

A ragasztott kotés szildrdsaga és tartéssaga a ragasztandé fellletek megfeleld el6kezelésétdl fligg,

a metakrildt ragasztok azonban hatékonyan hasznalhaték minimalis fellletel6készitéssel is. Idealis esetben a kotési fellileteket

jo zsirtalanito szerrel, példaul acetonnal, izopropanollal (mlanyagokhoz) vagy mas kereskedelmi zsirtalanité

anyagokkal kell megtisztitani, hogy eltavolitsdk az olaj, zsir és szennyezédés minden nyomaét. Alacsony minéségti alkohol, benzin (izemanyag)

vagy festék higitok soha nem hasznalhaték. A legszilardabb és legtartésabb kétések mechanikai csiszoldssal vagy kémiai

maratassal (“savazas”) érhetdk el a zsirtalanitott feltleteken.

Keverési arany

Tomeg szerinti részek

Omlesztett részek

Gyanta

Hidraulikus

100
100

100
100
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Ragaszté6 alkalmazasa

Ez a rendszer kever6ket tartalmazé patronokban érhet6 el, és a Huntsman Advanced Materials &ltal ajanlott eszkdz

segitségével hasznaélatra kész ragasztoként alkalmazhato.

A gyanta/keményitd keverék manudlisan vagy robotikusan alkalmazhaté az el6kezelt és szaraz kotési feluleteken. A Huntsman technikai
tdmogaté csoportja segithet a felhasznalénak a megfeleld alkalmazasi médszer kivalasztadsdban, valamint javasolhat killonb6z6 megbizhaté

cégeket, amelyek ragaszté adagold berendezéseket gydrtanak és szolgaltatnak.

0,25 mm vastag ragaszté réteg altaldban a legnagyobb lapos nyiré szildrdségot biztositja a kétéshez. A kétéelemeket a

ragaszt6 alkalmazasa utan azonnal 6ssze kell szerelni és régziteni kell egy fix poziciéban.

Alkalmazasi hémérséklet : az ajanlott hémérsékleti alkalmazasi tartomany -20 °C és 25 °C koz6tt van. Ha a ragaszt
6t 25 °C feletti hdmérsékleten hasznaljak, a reakcié miatt a viszkozitas olyan gyorsan névekszik, hogy a szubsztrat j
6 nedvesitése nehezen érhet6 el. Ezért 25 °C felett a kotés teljesitménye korlatozott lehet. Magasabb alkalmazasi h

mérsékletekhez az Araldite® 2051 ajanlott.

Figyelmeztetés : a kotési reakcié nagy mennyiségli hét generalhat, nem ajanlott nagy mennyiségli anyagot keverni szo

ahémérsékleten.

Részletesebb magyaréazatokért a fellilet el6készitésérdl és el6kezelésérol, a ragaszté kotés tervezésérol, valamint a kettés patronos adagolé re

dszerrél latogasson el a www.arald iteadhesives.com _weboldalra.

Berendezés karbantartas

Minden eszkdzt forré vizzel és szappannal kell tisztitani, miel6tt a ragasztémaradvanyoknak idejik lenne megkétni. A megkotott
maradvanyok eltavolitdsa nehéz és idéigényes muivelet.
Ha oldészereket, példaul MEK-et hasznalnak a tisztitashoz, a dolgozéknak meg kell tennilik a megfeleld évintézkedéseket, és emellett kertlnitk kell a bérrel

és a szemmel valé érintkezést.

Tipikus id6 a minimalis nyiréerd eléréséhez homokfuvott aluminiumon / érintkezési nyomas

Hémérséklet °C -20°C -10°C 0°C 10°C 15°C 23°C
Gy6gyulasi id6 eléréséhez 6ra 4

LSS > 1MPa perc 90 40 12 11 9
Gy6gyulasi idd eléréséhez ora 8 3 1

LSS > 10MPa perc 20 16 13
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Tipikus kikeményitett Ha masként nincs megadva, az aldbbi szamadatokat mind standard mintak tesztelésével hataroztak meg, amelyeket 114 x 25 x 1.6 mm-es
tulajdonsagok csikok lapos illesztésével készitettek. Az illesztési terilet minden esetben 12.5 x 25 mm volt.
A szdmadatokat tipikus gyartasi tételekkel, standard tesztelési médszerekkel hatdroztadk meg. Ezek kizardlag technikai

informaciéként szolgalnak, és nem mindsulnek termék specifikaciénak.

Tipikus fém-fém illesztések atlagos lapos nyiré szilardsaga (ISO 4587) (tipikus atlagértékek)

24 6ran at szobahémérsékleten (RT) érlelték, és 23° C-on tesztelték, h kfavassal és acetonnal zsir itottak, vagy csak acetonnal zsirtalanitottak.

B Homokfuvott és zsirtalanitott Zsirtalanitott

Aluminium L 165
Aluminium 5754
Acél 37/11
Rozsdamentes acél V4A
Réz

Sargaréz

Horganyzott acél

0 5 10 15 20 25 30 35
MPa

Megjegyzések: Az Araldite® 2050 nem alkalmas réz vagy sargaréz kotésére fellletkezelés nélkul. A horganyzott acélt nem szabad

csiszolni vagy homokfujni, jobb eredmények érhetdk el, ha csak zsirtalanitjak.

A tipikus miianyag-miianyag kétéseknél mért atlagos lapos nyiré szilardsagok (ISO 4587) (tipikus atlagértékek)

24 6ran &t szobahdmérsékleten (RT) érlelték, és 23° C-on tesztelték. Csiszoltak és izopropanollal zsirtalanitottak, vagy csak izopropanollal zsi

talanitotték.

M Csiszolt és zsirtalanitott Zsirtalanitott

CFRP
EP-GRP
UP-GRP*
PMMA**
PVC**
PC**

ABS*

MPa

(*): UP-GRP, ABS, fellleti hiba figyelheté meg, amikor csiszoljak és zsirtalanitjak.
(**): PMMA, PVC, PC, feluleti hiba figyelheté meg minden korilmények kozott.
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Atlagos lapos nyiré szilardsag aluminiumon kétés és alacsony hémérsékleten térténé kikeményedés utan (ISO 4587) (tipikus
altalanos értékek)

Kotve és kikeményitve az aldbb megadott hdmérsékleteken. Tesztelt aluminiumon, amelyet homokfivéssal és zsirtalanitassal készitettek. Tesztelve

23°C-on kozvetlenil a mintak klimakamrabdl valé eltavolitasa utan.

24h RT

1 hét 0°C-on

1 hét -10°C-on

1 hét -20°C-on

MPa

Atlagos lapos nyiré szilardsag viz alatt torténd alkalmazas, kétés és kikeményedés utan (ISO 4587) (tipikus atlagos
értékek)

Kikeményedés 24 érén &t viz alatt szobahdmérsékleten.

mViz Sés viz
Homokfuvott aluminium
Zsirtalanitott aluminium
UP-GRP*
PvC*
1
0 5 10 15 20 25 30
MPa

(*): UP-GRP, PVC, alapanyag hibdk figyelheték meg.

Uvegétmeneti hémérséklet (DMA) (Tipikus atlagértékek) Kotés 24 éra szobah6mérsékleten

Kezd6pont 96°C

Kézéppont 127°C

Huz6 tulajdonsagok (ISO 527) (Tipikus atlagértékek) Kotés 24 6ra szobahémérsékleten és teszt 23°C-on

Hizéerd 40 MPa
Huzémodulus 1700 MPa
Toréskiterjedés kb. 10%
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Lap shear strength versus temperature (ISO 4587) (tipikus atlagos értékek)

Aluminiumon, elékezelés: homokfluvas. Kotési idd: 24 éra szobahémérsékleten.

35

25

20
15 N

10 AN

MPa

-40 -20 0 23 40 60 80 100 120 140
°C

Lapnyiré szilardsag kiilonbozé kozegben valé meriilés esetén (IS04587) (tipikus atlagértékek)

Aluminiumon, elékezelés: homokfuvés. Kotési idé: 24 éra szobahdmérsékleten, 23°C-on tesztelve.

LSS. 30 napos meriilés utdn 23° C-on hataroztdk meg.

m 30 nap

Elkészult érték
IMS
Uzem
Ecetsav

Xilol

Kenbolaj

Paraffin

Viz

MPa
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Lap shear szilardsag h66regedés és hociklusok fliggvényében (tipikus atlagértékek)
Kezelés: 24 6ra szobahdmérsékleten. Teszt 23° C-n

H&mérsékleti ciklus 100 ciklus (2 6ra -30°C / 1 éra 70°C-ig / 2 éra 70°C/ 1 6ra -30°C-ra)

Elkészilt érték

30 nap 70°C-on

Hémérsékleti ciklus

MPa

Lapcsuszas szilardsag a Cataplasma oéregedésével szemben (tipikus atlagértékek)
Kezelés 24 6ran &t szobahémérsékleten - Cataplasma az ISO 9142/E2 szerint - Teszt: 23°C-n

Fémek homokftvassal és zsirtalanitva / mianyagok csiszolva és zsirtalanitva

B Ahogy keészilt 7 nap m14 nap m21 nap

Aluminium L 165

Aluminium 5754

UP-GRP*

PVC*

MPa

(*): UP-GRP, PVC, alapanyag hiba
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Tarolas Az Araldite® 2050 18 hénapig tarolhaté 2 - 8°C-on, feltéve, hogy az 6sszeteviket az eredeti zart
edényekben taroljak. A lejarati datum a csomagoldson talalhaté.
A termék hasznélat el6tt szobahdmérsékleten tarolhatd, a szobahdmérsékleten eltdltétt 6sszes idé nem haladhatja meg a 6
hénapot. A 25°C feletti hosszu tavu expozicié csokkenti a termék eltarthatdsagat.

Kezelési Figyelem

ovintézkedések A termékeink altaldban viszonylag artalmatlanok, ha betartjadk azokat az dvintézkedéseket, amelyeket

TEM C,
6""‘5 Egy e

altaldban a vegyszerek kezelésekor alkalmaznak. Az eddig meg nem kotdtt anyagok példaul nem érhetnek
étellel vagy étkezési eszkdzdkkel kapcsolatba, és intézkedéseket kell tenni annak megakadalyozasara, hogy a
meg nem kotdtt anyagok érintkezzenek a bérrel, mivel a kiilondsen érzékeny bérli emberekre hatassal
lehetnek. Altalaban szilkséges a vizallé gumikeszty(i vagy miianyag keszty(i viselése; hasonléképpen
szlikséges a szemvédelem hasznalata. A bért alaposan meg kell tisztitani minden munkavégzési idészak
végén szappannal és meleg vizzel val6 mosassal. A oldészerek hasznalatat kerulni kell. Eldobhaté papirtorlét -
nem textiltorlét - kell hasznalni a bér megszaritasara. Ajanlott a munkaterilet megfeleld szell6ztetése. Ezeket
az dvintézkedéseket részletesebben a kilonb6z6 termékek Anyagbiztonsagi Adatlapjain talalhatok, és
érdemes azokat részletesebb informacidkért atnézni.

A Huntsman Advanced Materials csak azt garantélja, hogy termékei megfelelnek a felhasznaléval megéllapodott specifikaciéknak. A megadott adatokat
rendszeresen elemzik. Az ebben a dokumentumban 'tipikus' vagy 'irdnyadé' megnevezéssel leirt adatok nem keriilnek rendszeres elemzésre, és csak
tajékoztatdsi célokat szolgalnak. Az adatértékek nem garantaltak vagy szavatoltak, hacsak kifejezetten nem emlitik.

A anyagok gyartasa szabadalmaztatott szabadalmak és szabadalmi kérelmek targya; a szabadalmaztatott folyamatok hasznalatara vonatkozé szabadsagot ez a

kiadvany nem implikalja.

Bar a kiadvanyban taldlhaté 6sszes informaci6 és ajanlas a Huntsman Advanced Materials tuddsa és hite szerint a kozzététel
&-k ;E‘ idopontjaban pontos, nem értelmezhetd garanciaként, sem kifejezett, sem hallgatélagos formaban, beleértve, de nem
ey P korlatozva a forgalmazhatésagra vagy egy adott célra val6 alkalmassagra. Minden esetben a felhasznalé feleléssége
i‘—f fl_._ meghatarozni az ilyen informaciék és ajanlasok alkalmazhatésagat, valamint barmely termék sajat kiilon célra valé
o @) alkalmassagat.
o )

DNV-GL

A kiadvanyban emlitett termékek viselkedése a gyartési folyamatokban és alkalmassaguk barmely adott végfelhasznalasi
kornyezetben kilonbozo feltételektdl fiigg, mint példaul a kémiai kompatibilitds, hémérséklet és egyéb véltozék, amelyek a
Huntsman Advanced Materials szamara nem ismertek. A felhasznalé feleldssége értékelni a gyartasi korilményeket és a végterméket
a tényleges végfelhasznalasi kévetelmények alapjan, és megfelel6en tajékoztatni és figyelmeztetni a vasarlokat és felhasznaldkat.

ISO 9[]01 A termékek mérgezéek lehetnek, és kiilonleges 6vintézkedéseket igényelnek a kezelés soran. A felhasznalénak be kell szereznie a Huntsman Advanced
Materials-tdl a toxikussagrol részletes informacidkat tartalmazo Biztonsagi Adatlapokat, valamint a megfeleld szallitasi, kezelési és tarolasi eljarasokat, és be kell
Huntsman Advanced Materials tartania az 6sszes vonatkoz6 biztonsagi és kornyezetvédelmi szabvanyt.
(Svéjc) GmbH

Klybeckstrasse 200
CH - 4057 Basel
Svajc

Tel: +41 (0)61 299 11 11
Fax: +41 (0)61 299 11 12

www.aralditeadhesives.com

A termékek veszélyei, toxicitdsa és viselkedése eltérhet mas anyagokkal valé hasznélat soran, és a gyartasi kérilményektdl vagy més folyamatoktdl
flgg. Az ilyen veszélyeket, toxicitast és viselkedést a felhasznalénak kell meghatéroznia, és tudatnia kell a kezel6kkel, feldolgozékkal és
végfelhasznalékkal.

Kivéve, ha kifejezetten masként allapodtak meg, a kiadvanyban emlitett termékek értékesitése a Huntsman Advanced Materials LLC
vagy annak lednyvallalatainak ltalanos értékesitési feltételeihez és kikotéseihez kétddik, beleértve, de nem korldtozva a Huntsman
Advanced Materials (Europe) BVBA-ra, a Huntsman Advanced Materials Americas Inc.-re, a Huntsman Advanced Materials (UAE)

FZE-re, a Huntsman Advanced Materials (Guangdong) Company Limited-re és a Huntsman Advanced Materials (Hong Kong) Ltd.-re.

A Huntsman Advanced Materials a Huntsman Corporation nemzetkézi tizleti egysége. A Huntsman Advanced Materials a Huntsman lednyvéllalatain keresztil
kereskedik kiilonb6z6 orszagokban, beleértve, de nem korlatozva a Huntsman Advanced Materials LLC-t az Egyesiilt Allamokban és a Huntsman Advanced
Materials (Europe) BVBA-t Eurépaban.

Az 6sszes emlitett védjegy a Huntsman Corporation vagy annak egy vagy t6bb lednyvallalatanak tulajdonaban van vagy licenc alatt all, de nem minden orszagban.

Copyright © 2019 Huntsman Corporation vagy annak egy leanyvallalata. Minden jog fenntartva.
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