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ARALDITE ® 2051 A/B Szerkezeti Ragaszto

Termékleiras

Az ARALDITE® 2051 A/B ragaszté egy kétkomponens(i, megerdsitett metakrilat altalanos célu
ragasztd, amely gyors 6sszeszerelési miveletekhez készult széles spektrumu alapfellleteken. Ez a ragaszté kivalé
erésséget biztosit, még nagyon alacsony hdmérsékleten és nedves kérulmények kozoétt is. Tokéletes valasztas

javitasi munkakhoz nagyon nehéz kérilmények kozott.

Jellemzok
= Gyors kotés 0°C-tél 40°C-ig (32°F-tél 104°F-ig)
» Alkalmazas és kotés viz alatt és nedves teruleteken
» Kivald tapadas széles mlianyag, kompozit és fém valasztékhoz
* Minimum alapfelilet el6kezelés sziikséges
» Megfelel szolgaltatas 250°F (120°C) hédmérsékletig
» Kivalo 6regedés- és iddjarasallésag

Tipikus tulajdonsagok*

ARALDITE® 2051 ARALDITE® 2051

Tulajdonsag A B Keverési rendszer
Megjelenés Off white Zobldes sarga Halvany sérga
Siriség, g/cm3 1.0 1.0 1.0

Viszkozitas 25°C-on (77°F), cP

(Brookfield, 7-es orsé és 10 rpm) 35,000-60,000 15,000-30,000 nem lecstisz6
Pot Life 25°C-on (77° F), 100 g, perc - -- 4-6
Csucs exotherm idd, 20g, perc -- - 8-14

*A tulajdonsagok a Huntsman tesztmddszerein alapulnak. Masolatok kérésre elérhetdk

Feldolgozas

Keverési arany

Suly szerinti részek Térfogat szerinti részek
ARALDITE® 2051 A 100 100
ARALDITE® 2051 B 100 100
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Elokezelés

A ragasztott kdtés szilardsaga és tartéssaga a ragasztando fellletek megfeleld kezelésétél fliigg. A legkevesebb, hogy a kotési
felUleteket alaposan meg kell tisztitani egy j6 zsirtalanité szerrel, mint példaul acetonnal, izopropanollal (mGanyagokhoz) vagy
mas szabadalmaztatott zsirtalanité szerekkel, hogy eltavolitsdk az olaj, zsir és szennyez8dés minden nyomat. Alacsony
mindségl alkoholt, benzint vagy festék higitét soha nem szabad hasznalni. A legszildrdabb és legtartésabb kdtések mechanikai
csiszoldssal vagy kémiai maratassal (“savazas”) érhetdk el a zsirtalanitott fellleteken. A csiszolast kdvetéen masodik

zsirtalanité kezelést kell végezni.

ARALDITE ® 2051 A/B szerkezeti ragaszté kaphat6 keverdket tartalmazé patronokban, és a Huntsman Advanced Ma
erials altal ajanlott eszkdz segitségével hasznalatra kész ragasztéként alkalmazhaté.

A ragaszt6 alkalmazasa

Ez a rendszer keverdket tartalmazé patronokban kaphatd, és a Huntsman Advanced Materials altal ajanlott eszkdz segitségével
hasznalatra kész ragasztoként alkalmazhaté. A gyanta’/keményité keverék manualisan vagy robotikusan alkalmazhaté az
eldkezelt és szaraz kotési fellleteken. A Huntsman miszaki tamogato csoportja segithet a felhasznalénak a megfeleld
alkalmazasi mdédszer kivalasztasaban, valamint javasolhat kilonb6z6 megbizhaté cégeket, amelyek ragaszté adagold
berendezéseket gyartanak és szolgaltatnak. A 0,25 mm vastag ragasztd réteg altalaban a legnagyobb atfedési nyird
szildrdsagot biztositja a kotésnek. A kotéelemeket a ragaszté alkalmazasa utdn azonnal dssze kell szerelni és rogziteni kell

egy fix pozicidban.

Alkalmazasi hémérséklet: az ajanlott alkalmazasi hémérsékleti tartomany 0°C-tdl 40°C-ig (32-t6l 104°F-ig).
Ha a ragasztét 40°C feletti hdmérsékleten hasznaljak, a reakcié miatt a viszkozitas olyan gyorsan néveksz
ik, hogy a hordozo j6 nedvesitése nehezen érhetd el. Ezért 40°C (104°F) felett a kotés teljesitménye k
rlatozott lehet. 0°C (32°F) alatti hémérséklet esetén az ARALDITE® 2050 lehet a preferdlt.

FIGYELEM! A gyogqyito reakcio nagy mennyiségli h6t generdlhat, nem ajanlott nagy mennyiségi anyagot
everni szobahémérsékleten

A gyégyulasi idék a minimalis nyirasi szilardsag eléréséhez (homokfavott aluminium)

HOmérséklet 0°C (32°F) 10°C (50°F) 23°C (73°F) 30°C (86°F) 40°C (104°F)
>1MPa (145 psi) 90 perc 30 perc 15 min 10 min 6 min
>10MPa (1,450 psi) 2 6ra 50 perc 25 perc 15 min 10 min

Berendezés karbantartas

Minden szerszamot forré vizzel és szappannal kell megtisztitani, mielétt az ragasztémaradvanyok megszaradnanak. A megszéaradt
maradvanyok eltavolitdsa nehéz és id6igényes mlivelet. Ha oldészereket, példaul acetont hasznélnak a tisztitdshoz, a dolgozéknak meg
kell tennitk a megfeleld dvintézkedéseket, és emellett kertlnilk kell a bérrel és a szemmel valé érintkezést.
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Tipikus Fizikai Tulajdonsagok

Ha masként nincs megadva, az adatok tipikus gyartasi tételek alapjan, szabvanyos tesztelési mddszerekkel lettek
meghatarozva. Ezek csak tipikus értékek, és nem képezik a termék specifikacidjat. Ha mas specifikacié nincs
megadva, az alabbi szdmadatokat mind standard mintak tesztelésével hataroztak meg, amelyeket 4,5x 1 x 0,

063 in (114 x 25 x 1,6 mm) csikok lapos illesztésével készitettek. Az illesztési tertilet minden esetben 0,5 x 1in (12,5
X 25 mm) volt.

Atlagos lapos nyiré szilardsag (ASTM D1002), fém-fém illesztések. IPA-val zsirtalanitva.

B Homokfuvott és zsirtalanitott Zsirtalanitott

Aluminium L 165
Aluminium 5754
Acél 37/11
Rozsdamentes Acél V4A
Réz

Sargaréz

Horganyzott acél

0 1000 2000 3000 4000 5000
psi

Megjegyzések: Az ARALDITE® 2051 nem alkalmas réz vagy sargaréz ragasztasara fellletkezelés nélkiil. Az acélokat nem szabad csiszolni vagy homokfujni, jobb e

edmények érheték el csak zsirtalanitéssal.

Lapos nyiré szilardsag (ASTM D1002) hémérséklet fiiggvényében (tipikus atlagértékek). Aluminiumon,
el6kezelés: homokfujas. Kotési ido: 24 éra 23°C-on (73°F).
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Atlagos lapos nyiré szilardsagok (ASTM D1002) aluminiumban a kétés és a kikeményedés utén alacsony
hémérsékleten (tipikus atlagértékek). Kotve és kikeményedve az alabbi hémérsékleteken. Teszt
aluminium homokfuvott és zsirtalanitott feltleten. Tesztelve 23°C-on kozvetlentl a mintak

klimatikus kamrabdl valé eltavolitasa utan.

24 6ra 23°C-on (73°F)

1 hét 0°C-on

0 1000 2000 3000 4000 5000
psi

.

Atlagos lapos nyiré szilardsagok (ASTM D1002) viz alatt torténd alkalmazas, kotés és kikeményedés utan
(tipikus atlagértékek). Kikeményedés 24 6ran at viz alatt 23°C-on (73°F).

mViz Sés viz

Homokfuvott aluminium

Zsirtalanitott aluminium

UP-GRP*

PvC*

1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
psi

(*): UP-GRP, PVC, alapanyag hibak megfigyelve.

Atlagos lapos nyiré szilardsag (ASTM D3163), miianyag-miianyag kétéseknél. Az alapfeliileteket enyhén csiszoltak
éssz zsirtalanitottak IPA-val.

m Kopott és zsirtalanitott Zsirtalanitott

CFRP
EP-GRP
UP-GRP*
PMMA**
PvC**
pC**
ABS*

o

500 1000 1500 2000 2500 3000
psi

(*): UP-GRP, ABS, alapanyag hiba figyelheté meg, amikor kopott és zsirtalanitott.

(**): PMMA, PVC, PC, alapanyag hiba figyelheté6 meg minden koértilmények kozott.
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Lapcsavarasi szilardsag (ASTM D1002) kiilonb6z6 kozegbe valé meriilés esetén (tipikus atlagértékek)

Aluminiumon, el6kezelés: homokflvas. 24 6ran at 23°C-on (73°F) kikeményitve. 23°C-on (73°F) tesztelve 30 napos m
rulés utan 23° C (73°F) hémérsékleten.

Gyartasi érték
IMS
Uzemanyag
Ecetsav

Xilol

Kendolaj
Paraffin

Viz

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
psi

Lapcsavarasi szilardsag a Cataplasma 6regedésével szemben (tipikus atlagértékek). 24 6ran at 23°C-on (73°F) k
ikeményitve. - Cataplasma az ISO 9142/E2 szerint - 23°C-on (73°F) tesztelve. Homokfuvott és zsirtalanitott fém
k / kopott és zsirtalanitott mianyagok.

B Ahogy készilt 7nap ®m14nap ®21nap

Aluminium L 165

Aluminium 5754

UP-GRP*

pvC*

0 1000 2000 3000 4000 5000
psi

(*): UP-GRP, PVC, alapanyag hiba

2020. julius ARALDITE ®2051 AB 5. oldal




Fejlett anyagok HUNTSMAN

US Miszaki Adatlap Enriching lives through innovation

Lapnyirasi szilardsag h6éregedés és hociklusok fuggvényében (tipikus atlagértékek). Kotés: 24
héra szobahdmérsékleten. Tesztelve 23°C (73°F) hdmérsékleten. Hociklus: 100 ciklus (2 6ra 30°C-on (-22°F) - 1 éra emelkedés
70°C-ra (158°F) > 2 6ra 70°C-on (158°F) > 1 6ra csOkkentés -30°C-ra (-22°F))

Gyartasi érték
30 nap 70°C-on

HOmérsékleti ciklus

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
psi

Tovabbi tulajdonsagok

Tulajdonség Erték Vizsgalati médszer

Tg DMA-val Kezdési tarolasi modulus 98°C ASTM E1640
K6zépponti tarolasi modulus 127°C

Huzo6 tulajdonsagok Szilardsag, psi 5,800
Modulus, psi 246,000 ASTM D638
Nyulas, % ~10%

Tarolas

ARALDITE® 2051 A/B Ragaszté szaraz helyen, az eredeti zart tartalyokban,

2°C és 8°C (36°F és 46°F) kozotti hdémérsékleten kell tarolni. Ezek mellett a tarolasi feltételek mellett a termék
24 hénapig eltarthatd a gyartasi datumtol szamitva. A lejarati datum a csomagolason talalhatd.

A terméket nem szabad kozvetlen napfénynek kitenni. A termék hasznalat el6tt szobahdmérsékleten
helyezhetd el, a szobahémérsékleten eltoltott 6sszes id6 nem haladhatja meg a 9 hdnapot. A 25°C (77°F) feletti hosszu tavu
expozicio csokkenti a termék eltarthatdsagat. A terméket soha nem szabad fagyasztani.

Ovintézkedések

A Huntsman Advanced Materials Americas LLC naprakész Biztonsagi Adatlapokat (SDS) tart fenn az 6sszes termékére vonatkozéan. Ezek
az adatlapok tartalmazzak azokat az informacidkat, amelyekre sziiksége lehet \zamunkatarsai és tgyfelei védelme érdekében a
termékeinkkel kapcsolatos ismert egészségligyi vagy biztonsagi kockazatokkal szemben. A felhasznaléknak &t kell néznitik a legfrissebb
MSDS-t, hogy meghatdrozzak a lehetséges egészségligyi kockazatokat és a megfeleld évintézkedéseket, amelyeket a anyag hasznalata
el6tt be kell tartani.

Elsdsegély!
Hivatkozzon a fent emlitett SDS-re.

TARTSA TAVOL A GYERMEKEKTOL
CSAK PROFESSZIONALIS ES IPARI HASZNALATRA
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Fontos Jogi Ertesités

A termék értékesitése, amelyet itt leirunk (,Termék”), a Huntsman

Advanced Materials LLC vagy annak megfeleld leanyvallalatdnak éltalanos értékesitési feltételeinek van alavetve, beleértve, de nem korlatozva a Huntsman Advanced Materials (Europe) BVBA,
Huntsman Advanced Materials Americas Inc. vagy Huntsman Advanced Materials (Hong Kong) Ltd. (,Huntsman”). A kovetkez6
felllirja a Vevé dokumentumait.

A Huntsman garantélja, hogy a szallitds idépontjadban és helyén az ésszes Vasarlénak eladott Termék megfelel a Huntsman &ltal a Vasarlénak
megadott specifikacidknak.

Mig a kiadvanyban szerepl6 informaciok és ajanlasok a Huntsman tudomasa szerint a kiadas idépontjaban pontosak,
SEMMI, AMI I'I'I' SZEREPEL (KIVEVE AHOGY FENT MEG VAN HATAROZVA) i

A HUNTSMAN ALTAL A VASARLONAK BIZTOSITOTT MEGFELELOSEGET UGY KELL ERTELMEZNI, MINT

BARMILYEN JELLEGU KIJELENTEST VAGY GARANCIAT, KIFEJEZETT VAGY IMPLICIT, IDEERTVE, DE NEM KIZAROLAGOSAN, BARMILYEN
KERESKEDELMI GARANCIAT VAGY MEGFELELOSEGET EGY MEGHATAROZOTT CELRA, SZELLEMI TULAJDONI JOGOK BARMILYEN
MEGSERTESET, VAGY GARANCIAKAT A MINOSEGRE VAGY A MEGELOZO

LEIRAS VAGY MINTA MEGFELELESERE ES AVASARLO MINDEN KOCKAZATOT ES FELELOSSEGET VALLAL AMELY A
TERMEK HASZNALATABOL ERED, AKAR EGYEDUL, AKAR MAS ANYAGOKKAL KOMBINALVA.

Nincsenek olyan nyilatkozatok vagy ajanlasok, amelyek itt taldlhaték, és amelyeket a Vasarlé vagy a felhasznalé adott alkalmazasanak megfelel®
termékek alkalmassagaként kellene értelmezni, vagy amelyek barmilyen szabadalom vagy mas szellemi tulajdonjog megsértésére 6szténéznének.

A Vevd felel8s az ilyen informacidk és ajanlasok alkalmazhatésaganak meghatarozasaért, valamint barmely Termék sajat kildnleges
célra valo alkalmassagaért, és biztositania kell, hogy a Termék tervezett hasznalata ne sértse meg semmilyen szellemi tulajdonjogot.

A Termék veszélyes lehet vagy azza valhat. A Vevének be kell szereznie a Huntsman altal kiadott Anyagbiztonsagi Adatlapokat és Mlszaki Adatlapokat, amelyek
részletes informacidkat tartalmaznak a Termék veszélyeirél és toxicitasardl, valamint a Termék megfeleld szallitasi, kezelési és tarolasi eljarasairdl, és be kell
tartania az 0sszes vonatkozé kormanyzati térvényt, rendeletet és szabvanyt, amelyek a Termék kezelésére, hasznalatara, tarolasara, forgalmazasara és
artalmatlanitasara, valamint a Terméknek valé kitettségre vonatkoznak. A Vevének minden sziikséges lépést meg kell tennie, hogy megfeleléen tajékoztassa,
figyelmeztesse és megismertesse alkalmazottait, iigynokeit, kdzvetlen és kdzvetett vasarloit és alvallalkozoit, akik a Termékkel foglalkozhatnak vagy annak
kitettségének lehetnek kitéve, a Termékkel kapcsolatos 0sszes veszélyrdl és a biztonsdgos kezelés, hasznalat, tarolas, szallitds és artalmatlanitas, valamint a
Terméknek valé kitettség megfeleld eljarasairdl, valamint azokrél az edényekrdl vagy berendezésekrél, amelyekben a Terméket kezelhetik, szallithatjak

vagy tarolhatjak.

ARALDITE ® aHuntsman LLC vagy annak egy lednyvéllalata bejegyzett védjegye egy vagy tébb, de nem minden orszagban.
© 2020 Huntsman Advanced Materials Inc.
Féirodak:

Huntsman Corporation
10003 Woodloch Forest Dr
The Woodlands, TX 77380
888-564-9318

Huntsman Advanced Technology Center
8600 Gosling Rd.

The Woodlands, TX 77381

281-719-7400
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