HUNTSMAN

®
Agomet™ metakrilat bazisu ragasziok

e  Hidegen keményedd

e  Koénnyen kezelhetd, gyorsan koté,
idedlis sorozatgyartashoz

e Nagy szilardsagu

e Heézagkitdltd vagy folyadék

e JO h6- és vegyszeralld

e  Koénnyen technologizalhatd, géppel felviheté.

A ragaszio felvitele néqy formdban térténhet:

1.  keveréses rendszer. az Agomet gyantat kb. 3% haerter porral vagy pasztaval 6sszekeverjik, és a
keveréket felvisszik a ragasztandé fellletre.

2. kartusos rendszer: a kartus a két komponenst elvalasztva tartalmazza. Egy pisztoly segitségével a
sztatikus keverdn keresztll az 6sszekevert ragasztét nyomjuk a ragasztando fellletre.

3. no-mix rendszer: a haerter-lakkot az egyik ragasztando fellletre visszik fel. (Ez szaradas utan tébb
hétig tarolhatd.) A ragasztaskor a masik komponenst a masik fellletre visszik fel, és kdzvetlen utana
ratesszik a lakkozott darabot.

4. A/B rendszer: a két komponenst kilén-kilén gyakorlatilag egyidében visszik fel vagy az egyik, vagy
mind a két felllletre gy, hogy a ragasztandd fellletek 6sszeboritasa utan a komponensek egymassal
érintkezzenek.
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Aluminium 2 1 2/1 1 2 2 2 2 2 2 1 1
Szinesfémek 2 1 12 | 172 12 | 1/2 2 1
Rozsdamentes acél 24 24 |21 |24 [ 24 |21 | 24 | 21 | 211 | 21 | 2/
Ferrit 2 2 2 2 12 | 2 2 1/2 1
Sziirkeontvény 2 2 2 1 2
Acél 2 2 2 2 2 1 1 2
Cink 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
ABS 2 2 2 1 2 1 1
Plexi 12 | 21 2 2 12 | 2 1 2 1 1 1/2
Polikarbonat 12 | 21 2 2 2 12 | 2 2 1 2 2 1 2
Poliészter 2/1 | 172 2 2 2 2 2 2 2
Polisztirol 2 12 | 21 2 2 1 1 2 2 1 1 2
PUR (kemény) 2 2 | 21 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 1 1
PVC (kemény) 2 2/1 | 12 2 1 2 2 2 1 1
Hére keményed6é miianyag 2/ 1 2 2 1 1 1 1
1 1 2/1 1 1 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1
1 1 2/1 1 2 2 2 1 12 | 2 2 2 1 1 1/2

1 = Agomet F 300 - F 307  Példa: acélt ragasztunk ABS-el ,2”, ez azt jelenti, hogy erre a célra az
2 = Agomet F 310 — F 347 Agomet F 310-t161 az F 347-ig tarté sorozat alkalmas. A sorozaton belili
valasztas tovabbi kdvetelményeinktdl, pl. viszkozitas, fazékidé stb. fiigg.



HUNTSMAN

®
Agomet szortiment technolégiai lehetéségei

Haerter Fazékidé
valaszték (perc)

Mozdithato Teljes ) " Hézag- Huzényiro
kikeményedés e kitoltés  szilardsag Jellemz6 tulajdonsagok
. 5 (GED)) 2
perc utan (ora) (mm) (N/mm°©)

F 310 8-12 16-20 12 22 3 ca. 25 figgben —50°C és 120°C kozotti
alkalmazasat ajanljuk.

20 35 24 25 3 ca. 30 fliggéen —50°C és 130°C kozotti
alkalmazasat ajanljuk.
Vékony rétegben atlatszé, de nem
B viztiszta. Igénybevételtél figgéen
8-12 20 12 s 0.5 €a.33 | “50<C és 120°C kozott
alkalmazéasat ajanljuk.
Hézagkitdlts, Igénybevételtdl
11-15 20 12 20 5 ca. 35 fliggéen —50°C és 130°C kozotti
alkalmazéasat ajanljuk.
Nem kényes a felllet el6kezelésre.
_ Létezik kartusban is. Igénybevételtdl
8-10 20 12 70 50 ca 15 | figg6en—50C és 110°C kozotti
alkalmazasat ajanljuk.

F 311

F 315

F 330

Keveréses rendszer

paszta alaku haerter 2-5%

por alaku haerter 3%
D-haerter 10%

F 347

Nagyon gyors. Igénybevételtdl
F 300 1-2 2-4 2 24 0,4 ca. 23 figgden —50°C és 110°C kozotti
alkalmazasat ajanljuk.
Folyadék, idedlis ferritek

R ~ ragasztasahoz. Igénybevételtd|
F 305 12 2-4 2 4 0.4 €a.25 | fgg6en-50°C és 100°C kozotti
alkalmazdasat ajanljuk.
F 310 8-12 16-20 12 22 0,4 ca. 25 fliggéen —50°C és 120 °C kozotti
alkalmazésat ajanljuk.

F 311 20 35 24 25 0,4 ca. 30 figgben —50°C és 130°C kozotti
alkalmazasat ajanljuk.
Vékony rétegben atlatsz6, de nem

_ viztiszta. Igénybevételtdl fliggéen
812 2 12 3 0.4 ca.33 | _50G és 120°C kozott

alkalmazasat ajanljuk.
Hézagkitoltd, Igénybevételtél
11-15 20 12 20 0,4 ca. 35 fliggéen —50°C és 130 °C kozott
alkalmazéasat ajanljuk.

Nem kényes a felllet el6kezelésre.

B Létezik kartusban is. Ilgénybevételtd|
F el 8-10 20 12 70 0.4 ca. 15 | figgsen —50°C és 110°C kozotti

alkalmazésat ajanljuk.

F 315

No-mix rendszer

F 330

haerter-lakk 2 vagy
haerter-lakk spray

A ] Lk Mozdithat6 Teljes . " Hézag-  Huzényiro
Fezzzlr(:)io kikeményedés V's(z;::;tas kitoltés  szilardsag Jellemz6 tulajdonsagok
Komponens Komponens P perc utan (6ra) (mm) (N/mmz)
F 300 B
F 300 A +6% por- 1-2 2-4 2 24 4 ca. 23 Nagyon gyors.
haerter
E‘ F 305 B
N o ) R . Nagyon gyors, folyadék, idedlis
% F305A +P?a/;r’t)grr 1-2 2-4 2 4 1 ca. 25 ferritek ragasztasahoz.
c
o
= F307B P :
Alacsony zsugor miatt idealis ferritek
F 307 A +4-6% 3-4 8 3 350 4 ca. 18 25
g pasztahaerter ragasztasahoz.
<
F310 B
F310 A +6% por vagy 8-12 16-20 12 22 4 ca. 25 Hézagkitolts.
pasztahaerter




