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310 kiegyenlité” ¢, 1o, 4L
| tolyékon
bevonat _ y y
vagy pasztaszeru
DWH 310 FL {folyékony) &s DWH 310 SP (ken&késsel felkenhets) az eqyszerd, beVélt formézaési elja-

‘rasaval, szdmos el6nyds felhaszndldsi lehetSséget biztosit pl:

DWH 310

DWH 310"

megvezetd és csaposhivelyelnél (nagy pontossdg, mechanikai megmunkélés nélkil)
kdzpontositasnal (palettdindl, valtdasztalokndl, kérasztaloknél, stb.)

megvezetSelemeknél (rovidebb szerelési id6, , beépitett” csillapitas)

vezetékléceknd! (szegélyeknél, kdltség megtakarit4s a szerelésnél, jobb merevség)
részegységeknél (orsdszekrényeknél, esztergagép-nyergeknél, linettdknal, gépégyaknadl, itko-
z8knél, oszlopoknal sth.}

a koltséges, idGigényes gépi megmunkalds és bérigényes illesztd és héntolé munka meg-
takarithatd.

lehet6vé teszi a megmunkalt és megmunkélatian feliletek méretpontos leformézasat, mun-
kadarabok nagypontossdgi dssze- és hozzaillesztését, azon esetekben, amikor azok nem
vagy csak kevés sikl6, csiszd mozgast végeznek.

DWH 310:1ényeges miiszaki jellemz6i:

— nagy méretpontossdg a zsugorodas-szegény kémiai hideg kikeményedés kovetkeztében
- nagy nyomo, huzé-, hajlitdszildrdsdg, kitling tapadoképesség

- meretpontos tikérképszerd lefomazas és illesztés

— kijltsegmegtakar(té leformazdsi médok, mechanikus utdnmunkélds nélkiil

'DWH 310 miisz

Felépités:
Kiszerelés
Fajsaly

aki adatai:
Oldészermentes epoxy-rendszer, magas értéki fém toltéanyaggal
100 g, 250 g, 500 g, 1000 g-os kész munkacsomagban; gyanta + keményitd
2,1 g/em® DWH 310 FL (folyékony)
2.6 g/em® DWH 310 SP (ken6késsel felkenhetd)

Fazékidé (feldolyozasi id6)  ca B0 perc {+ 200 C-nél)

Kikeményedési id8 ca 18--24 dra, formabd! kivehets ¢& 1518 éra utén (min. + 20° C-néal)
Nyomésélldség 170 N/mné
HOz6szilardsag . 72,5 N/mm?
Hajlité szildrdsdg 120 N/mmd

Tulajdonségai
H&4ll 6sdg
Vegyi ellensllds

Nem ellensllo
Zsugorodas
Nedvességéll 5s4
Feldolgozés

» fblyékonynél

j6 tapadds; csillapftds, nyomds-, és kopasallésdg, méret- és alaktartés
ca —~40°% C-t6l + 1300 C-ig (révid ideig)
viz, tengerviz, dsvény és szintétikus olajokkal, higftott luggal, emulzidkkal,
petroleummal, benzinnel szemben : ’
ketonnal, észterekkel, aromakkal és klérozott szénhidrogénnel szemben
kikeményedés utan szildrd dllapotban nem mérhetd

g nagyon jé
teljes kemény(td mennyiséget a gyantdhoz adni, néhdny percig jo! elkeverni
{kézzel vagy géppel) meglevegSztetni (légbuborékot kikeverni) és utdna
vekany sugédrban lassan, a kivént turegbe dnteni vagy befecskendezni

kenGkéssel felkenhetdnél  <devegdtlenités céljdbol tiszta lemezen vékonyan széthuzni, azutdn el8szér egy

Feldolgozdsi h§
Raktérozhatéss

vékony adhézids (tapads) réteget szorosan a borftandé fémre felkenni, a ma-
S vadékot tetSszerdien felrakni '
mérséklet +20° €, de +30° C felett 6s +10° C alatt nem hasznélhaté

g ca 12 hénapig normélis kérmmények kdzdtt, ca +20° ¢ hb’mérsé\kleten _

Tovébbi téjékoz‘tatés céljabol szivesen rendelkezésiikre allunk, mintat dijtalanul kiildink.
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mélység 0.3-161 0.5 mm-ig’

minden anyagra,
acélontvény,

Beszabélyozas

injektalési eljarasnal (befecskendezés)
igazité (bedllitd) csavar’

szlrkevas 6ntvény,

bronz

hosszt bevo-
nandg fellileteket
feldérzséini
{durva reszelével),

témitsszaiag

]
/ fedtlemez, bemart, felszallo illetve
meglevegbztetd csatornakkal

Merevség novelése vezetékléceknél

formdzo kotés az alaptesttel a DWH 310 Flel a
sikloretesz korbedntésével

of LD
/j’//// Egyszer(i médszerrel a DWH 310 FL kilonleges
P 7 vezetékléc tulajdonségai segitségével formazérd kapcsolat [é-
Y o tesithet§ az alaptest a vezetékléc és a retesz ké-
X 225 O zBtt. ,
I alaptest A statikus hajlithatdsagra végzett kisérletet az
alabbi eredményeket adtik.
retesz
cl| 74+
; 7
El T £ ¢=1F
= 51 — = Stat. a
4 8
g <+ # 2000 daN
8 o _¢ 375um = 533 daN
3|34 — um
2 -
s| T 2000 daN
11 2004 daN
} t
1 2 3 4 ’ 5 6
terhelés FMp-ben —_—

Egy mads vizsgalat alkalméval 6.5 Mp-os dinamikus koncentralt terhelésnek kitéve a vezetéklécet a szétszerelés
utén a vezetékléc és retesz kozti DWH 310 FL bevonaton a legcsekélyebb karosodas sem volt tapasztalhatd.
A statikus mérések is hasonl6 eredményeket hoztak, azaz a DWH 310 FL nem nyomédott éssze. A jarulékos
alakzard kapcsolatoknal a DWH 310 FL alkalmazésdval a merevség jelentdsen megn®. .

Vezetékelemeknek lényegesen kisebb kéltségii, rendkiviil pontos szerelése

Gérgbspapucsok mechanikus megmunkalds nélkiil precizen és tartdsan régzitheték

vezetékléc
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|~ &liitésk

“allit6esavar

tomitsgumi

az &llitocsavarral beszabalyozott allit6ék és alap-
test kdzti hézagot injektdlo modszerrel DWH 310
FL-el kiontjiik

az egyszer(ibb szétszereléshez (javitasndl, feluji-
tasnal stb.) az ékszegélyt levalasztod szerrel kezel-
juk ‘
agépgyartdsban tapasztalt kit(ing és elismert jé
tulajdonségai alapjan, a DWH 310. FL-t minden
hasonlé szerelémunkanal ugyanigy hasznalhatjuk




Kézpontositd furatok

) Pontos illeszt§ beallitas utédn, reprodukélhatéan

<2pum-es pontossdggal DWH 310 FL-lel kiént-
heték.

Vezetdperselyek

Egy illeszté csap vezetdperselye megfelel§ pon-
tos bedllitds utdn, utdlagos illesztés nélkal,
DWH 310 FL-lel kidntve a legnagyobb pontosss-
got biztositja.

Csapos megvezetések

Az alaplemeznek a felsdrészhez csavarozésa
utdn, a csapos megvezetések (szerelés eldtt levs-
lasztéval kezelve) DWH 310 FL-lel kitntendgk.
Lényegesen kevesebb a gépi réforditds, gyorsabb
a munkamenet, pontosan illesztett, erésen ter-
helhet6 megvezetés, j6 csillapités.

Részegységek

A gép als6 és fels§ részének helyzetét beslli-
t6 csavarok segftségével bedllitjuk a fels8részt
az esetleges leszerelés megkdnnyitésére levélasz-
téval kezeljiik, széleket tomitjiuk. A kdzbenss
hézagot, ami 0,1-t61 tdbb mm-ig terjedhet, DWH
310 FL-lel kiontjiik vagy befecskendezziik. Uté-
lagos mechanikus hozzaigazftds nem szlikséges,
kitdng csillapitd tulajdonség, kdltség megtakari-
tas! )
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Importélja:

Forgalmazza:

A koéz6lt adatok, felhasznélasi technlkal-tandcsok, a szébani és frésbani k6z81t vizs
- alkalmazési lehetdség miatt egyes esetekben felelfsség nélkiil. Az altalunk szalft

elad4si feltételeink szerint felel8sséget véllalunk.

géalati eredmények, a legjobb tudédsunk szerint, a sokoldal( .
ott enyagok kifogdstalan min&ségéért 4ltatsnos széll{tésl és
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