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Fémalkatrész-javitasi rendszerek

Acélontvény

Ebben az esetben plasticmetal
Stahl javitéanyagot hasznaltunk
olyan lunkerok (fellleti uregek)
kijavitasara, amelyek tipikusan
ontvények készremunkalasa utan
jelentkeznek.
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ElSkészités

A munkadarab feliiletét érdesitjik, majd a DIAMANT Reiniger
folyadékkal megtisztitjuk. A feliiletnek szaraznak és tisztanak kell
lennie. A hémérsékletnek az optimalis +5...+45°C tartomanyban
kell lenni.

Feldolgozés
A fémport és a katalizatort legaldabb 1:1 térfogataranyban
Osszekeverjiik, ami onthetd konzisztenciaju keveréket ad. Por

Ti
A DIAMANT plasticmetal alkalmas 6ntott vagy barmely
mas moédon gyartott acél- és fémalkatrészekben lévé lunkerok
(zsugorodasi és egyéb (regek), porusok, sériilések, kopott
feliiletek kijavitasara, ill. feltjitasara.

teriletek

Termékleiras

A DIAMANT plasticmetal idealis anyag barmely
féemalkatrész kis és kozepes fellleti hibainak a kijavitasara. Az
anyag nagy fémhanyadanak koszénhetéen a plasticmetal
nagyon jofémes fellletet ad és a fémalkatrészekhez hasonléan
gépi és kézi eljarasokkal megmunkalhaté. Gyors kétése és
tetszélegesen megvalaszthato keverékosszetétele révén igen
jol hasznosithaté barmely hibatipus kijavitasaban.

A DIAMANT plasticmetal két komponensbdl al: az
alapanyagként szolgalé fémporbdl (lasd a tablazatot a 2.
oldalon), és a keverék megszilardulasat kivaltd folyékony
katalizatorbél. A fémpor a szikséges tulajdonsagok elérése
céljiabél mind a 8 katalizatorral (lasd az 1. oldalon) kombinalhato.
Hogy a kijavitott feliilet szine jol megfeleljen a munkadarabénak,

tovabbi hozzaadasaval a konzisztencia az o&nthet6tdl
folyamatosan a pasztaszerii, spatulyaval felkenheté allapotig
tetszélegesen bedllithaté. A maximalis keverési arany 3:1
(por:folyadék).

Felhordés

El8sz6r egy vékony adhézios réteget keniink a spatulyaval erésen
ranyomva a feliiletre, majd felhordjuk a sziikséges vastagsagu
réteget.

Kétés

Akotés idGtartama a hasznalt katalizatortol fligg.

Tulajdonsagok

@ kivalé fémes jelleg

@ nagyon j6 kétés minden fém és 6tvozet fellletével

@ cllenalioképesség kémiailag agressziv kozegekkel szemben

@ tartés héallésag 250°C-ig, rovid idejli héallésag 500°C-ig

@ gyors kétés 5 percen bell

@ atetszéleges keverési arany lehetévé teszi a folyékonytél a
pasztaig valtozé konzisztenciat

@ a megkotott anyag ugyanigy megmunkalhat6, mint a fémek

akilonb6z6 fémporokat 6ssze lehet egymassal keverni.

® a megkotott anyag lakkozhatd

Térolhatéség
legalabb 12 hénap Katalizdtorok a DIAMANT plasticmetal
Csomagolasi egységek Termék-|r ,|Katési
(komplett) Tipus szém | perc | perc |Tulajdonségok
?gggs csomag: HF (katalizétor) #ON2 (15 - 20 |20 - 30| Szabvanyos folyékony katalizator Eurépa szamara
Rovid fazékidd és gyors kotés - specialisan a
::2833 HF schnell (gyors) #OM6 | 2-3 | 5-7 |o506s javitasokhoz
N bb kiszerelés igé fint . ) _ ¢ | Hosszu fazékidé és lassu kotés - specialisan a
agyol 1 'geny szernt HF langsam (lasst) | #0114 |35-40|45- 50 sorozatgyartashoz
HF WF (h&alié) #0204 | 15 - 20 | 40 - 45 | Termikus igénybevételekre 250°C-ig
HF WFT (hGallo, tropusokra)| #0171 | 15 - 20 | 40 - 45| Ua. mint a HF WF, tropusi kivitel
HF T (trépusokra) #0075 | 15 - 20 | 40 - 45| Ua. mint a szabvanyos katalizator, tropusi kivitel
. Kotes utan kemeny-elasztikus, specialisan
HF SF (szemcsesugdralid)]l #0013 | 15-20 | 55 - 60 szemcsesugarallo javitasokhoz
- . Tixotrop katalizator, specialisan nem cseppends
HF Thixo #0065 | 15-20|25- 30| o erek elBallitasara feoj feletti munkakhoz
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Fémalkatrész-

etal

javitasi rendszerek

Fémporok a DIAMANT plasticmetal javitdanyagokhoz
Fém.

= Kombindlhaté
Termék- | tarta-| Alkalmazasi maés H
Tipus A termék neve szdm |lom, %|  terilet Rendeltetés, tulajdonsagok knfulizétorokknl‘;?;
&
Ferro (vas) | A #0061 | 92 | vasdnivények lakkozhat6 6nivények javitasara igen §§
A Tropen #0062 | 92 | vasdnivények fropusi viszonyokra #0061 csakaTésaWFT £
Superior dunkel #0067 | 96 | vasénivények jobb fémes jelleg megmunkalas utan igen 23
Superior dkl Tropen | #0071 96 | vasonivények fropusi viszonyokra #0067 csak aTés a WFT §
Superior hell #0223 | 96 | vasonivények jobb fémes jelleg megmunkalas utan igen 2
A #0196 | 92 | acéléntvények lakkozhat6 &nivények javitasara igen g 3
A Tropen #0197 | 92 | acéléntvények fropusi viszonyokra #0197 csaka Tés a WFT =:§
Superior #0199 | 96 | acéléntvények jobb fémes jelleg megmunkalas utan igen 53
Superior Tropen #0139 [ 96 | acélontvények fropusi viszonyokra #0199 csaka Tés a WFT 22
Stahl Sup Car Body | #1155 96 | acélontvények specialisan gépkocsikarosszériakhoz nem § g #
858
A #0005| 92 | aluminiumdnivények| lakkozhatd dnivények javitasara igen : gi
A Tropen #0218 92 | aluminiuménivények| tropusi viszonyokra #0005 csakaTésa W S%g
Superior #0008 | 96 | aluminiuménivények| jobb fémes jelleg megmunkalas utan igen g’gé
Superior Tropen #0219 96 | aluminiumdntvények| fropusi viszonyokra #0008 csak a T és a WFT Egg
Alu Sup Car Body #0985 | 96 | aluminiuméntvények| specidlisan gépkocsikarosszériakhoz nem g;.:g
=33
A #0014 | 92 | bronzontvények | jobb fémes jelleg megmunkalas utan igen %§§
A Tropen #0015 [ 92 | bronzéntvények | fropusi viszonyokra #0014 csak a T és a WFT § s3
eE3
Messing A #0136 | 92 [ sargaréz Gnivények| jobb fémes jelleg megmunkalas utan igen §§
(sérgaréz) | A Tropen #0137 | 92 | sargaréz 6nivények| fropusi viszonyokra #0136 csak a T és a WFT ;.§
i3
Kupfer (réz)| A #0127 | 92 | rézonivények jobb fémes jelleg megmunkalas utan igen 31
A Tropen #0128 | 92 | rézénivéenyek fropusi viszonyokra #0127 csakaTésaWFT =58
35
Rotguss A #0190 | 92 | vorosoivozet onivények| jobb fémes jelleg megmunkalas utan igen § g
(vérosdtvozet] A Tropen #0400 92 | vorasotvozet ontvények| tropusi viszonyokra #0190 csak a T és a WFT §§
3z
Eisenoxyd | A #0054 | 96 | vasonivények megmunkalds uian Ugy oxidalodik, mint az Gnivény alapanyaga| igen 23
(vasoxid) A Tropen #1183 96 | vasonivények fropusi viszonyokra #0054 csaka Tés a WFT £ ss
Legierung | A #0263 | 96 | nemesacélok a legfinomabb szerkezetii acélokhoz- igen %g
apecidlisan csiszolt feluletekhez it
A Tropen #0147 | 96 | nemesacélok fropusi viszonyokra #0263 csakaTés a WFT £g .
Modell A #08N - barmely fémhez | kopasallé javitasokhoz igen 3 §§
Ceram A Tropen #0360 - alkalmas irépusi viszonyokra #0811 csaka T és a WFT §§§
Miiszaki adatok i1
Fajsuly DIN53454 2-2,5g/lem? i
Nyomészilardsag DIN53454 160 N/mm? 58
Keménység [Shore D]  DIN53505 87 -89 £
Szakitészilardsag DIN53455 86 N/mm? gg
Szakité-nyir6 szilardsag  DIN53283 35 N/mm? £3
Hajlitoszilardsag DIN53452 95 N/mm? -
. & Utémunka DIN53453 4.8 N/mm? iz
Armaturaelemek felileti Lunk_erok kijavitasa E modulus DIN53457 14500 N/mm? 3
javitasa szivattyahazon Hévezetsképesség DIN53612 0,7 - 0,9 WimK § 3
A - Linearis hétagulasi tényezé 25x 10° 3
9 Hoallosag (tartésan) HF -40...+160°C S
§ HF WF(T) +250°C-ig ggg
H Héallésag (rovid ideig)  HF +220°C-ig 2 gg :
a HF WF(T) +500°C-ig 2fes
K EHH
’E E Az anyagjellemzOk atlagosak. A keverési Osszetételtsl, éi é
-} < mennyiségtél és a kornyezeti viszonyoktél fiiggéen 858z
£ £ valtoznak. A kozolt adatok normal viszonyokra, azaz +20°C
2 5 (273 K)-ra és 1013 mbar-ra vonatkoznak.
<K
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