[REPEIC@EHE PH 1000-S
Produkthummer #2423

Produktbeschreibung

RepaCoat PH ist ein pastoses 2 Komponenten Polymermate-
rial, mit hochverschleiRfesten, keramischen Fullstoffen. Das
Produkt zeichnet sich durch einen guten Verlauf und eine
hohe Ablauffestigkeit aus. Die bevorzugte Anwendung erfolgt
in Bereichen, in denen extrem hoher VerschleiRschutz gegen
aufprallende, feste Partikel bendtigt wird (Partikel in flissigen
Medien, Gasen und Schiittgut).

Eigenschaften

= Hoher VerschleiRschutz bei extremer abrasiver
Beanspruchung

= Geflllt mit hochwertigen keramischen Fillstoffen

= Hohe Ablauffestigkeit bei allen Typen

= Schichtdicken bis zu 1 cm kénnen bei den groberen Typen
in einem Arbeitsgang aufgetragen werden

Typische Anwendungen

= Extruder, Ventilatoren

= Rohre (speziell Fallrohre), Rutschen

= Behilter fiur Schittgiter

= Abgassysteme (Temperaturlimit)

= Zentrifugen, Zyklone

= Fordersysteme einschlielRlich Schraubenférderern

= alle Typen von Mischern (Behalter und Rihrwerk) etc.

PackungsgroRen
1 kg, 5 kg, 20 kg
SondergrofRen auf Anfrage

Aufbewahrung/Haltbarkeit

Im originalen, ungeotffneten Behalter trocken, kihl und
frostfrei (5°C—20°C) lagern. Die Haltbarkeit betragt 2 Jahre. Vor
direkter Sonneneinstrahlung schiitzen. Hohere Temperaturen
reduzieren die Lagerdauer.

Verbrauchsberechnung
Menge fuir 1m? (mit einer Schichtdicke von 2mm) 2,7Kg

In dieser Kalkulation ist ein Materialliberschuss von 20 %
zum Ausgleich von Toleranzen sowie anwendungsbedingtem

Mehrverbrauch einkalkuliert.

Wichtige Hinweise
Bitte beachten Sie die Hinweise im Sicherheitsdatenblatt.

-1-

www.diamant-polymer.de

1509001 /4

Technische Daten

Technische Daten Wert
Farbe Grau
Kugeldurchmesser [mm] 0,5-1,0
Eigenschaften pastds
Mischungsverhiltnis (Gewicht) [g] 70:30
Spezifisches Gewicht [g/cm?] 2,2
Topfzeit (+202C) [Min] ~10
Zugfestigkeit [N/mm?] 38
Aushartung (volle Belastung) [Std.]

chemisch 3 Tage
mechanisch 8 Stunden
Harte (nach 24 Std.) [Shore D] 85-90
Temperaturbestandigkeit (°C) [kontinuierlich] 140
Uberbeschichtungszeitfenster [Std] 1,5-9

Alle Materialwerte sind Durchschnittswerte und variieren auf Grund des Mischungsverhéltnisses, der
Materialmenge und den Umgebungsbedingungen. Die hier genannten Materialwerte basieren auf
Normalbedingungen (STP) von +202C (682F) und 1013mbar.
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Verarbeitungsparameter

Die Verarbeitungszeit (Topfzeit) des Materials beginnt, sobald
die beiden Komponeten A und B mit Hilfe eines Mischwendels
vollstandig miteinder vermischt wurden. Topf- und Ausharte-
zeit sind abhangig von der Materialmenge (Volumen) und der
Temperatur. Bei groReren Gebinden kann sich die Topfzeit auf-
grund einer hoheren Reaktionswarme reduzieren. Die Tabelle
JTechnische Daten” auf Seite 1. gibt praxisrelevante Topfzeit-
werte fur eine 1kg Packung an.

Die Materialsaushartung lasst sich durch Erwdrmung
beschleunigen. Die maximal zuldssige Temperatur fir die
beschleunigte Aushartung betragt 50°C. Die erforderliche

Entsorgung

Nicht verbrauchtes Restmaterial aus den Dosen kann, wenn
es im richtigen Mischungsverhaltnis gemischt wurde und
vollstandig ausgehartet ist, normal entsorgt werden (EAKV
170203). Unvermischtes Material muss als chemischer Abfall
entsorgt werden (EAKV 080111).

Qualifikation und Service
Um eine bestmogliche Qualitat sowie fehlerfreie Anwendung
zu gewadbhrleisten bieten wir die folgenden Dienstleistungen:

e Beratung per Telefon und/oder bei ihnen vor Ort auf der
Baustelle

Aushartetemperatur  betragt 5°C. Bei niedrigeren
Temperaturen wird empfohlen, die Bauteile vorzuheizen.

* Baustellenaufsicht und Uberwachung der Arbeiten vor Ort
e Komplette Durchfiihrung der Arbeiten durch unsere
erfahrenen Anwendungstechniker

Vorbereitung / Oberflichenbeschaffenheit

Aufrauen der Oberflaiche durch Sandstrahlen (bevorzugt)
oder Schleifen, bis zu einer Rautiefe von 100um +/-
20um, scharfkantig gestrahlt (Strahlgut G). Empfohlener
Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2'/-.

Weitere Informationen dazu kénnen dem
Dienstleistungsdatenblatt entnommen werden

Mischen

Zum Mischen von RepaCoat PH wird die Komponente B voll-
standig in den Behdlter mit der Komponente A gegeben. Mit
einer Handbohrmaschine und dem Diamant Mischpropeller
#0789 intensiv vermischen. An der Wandung des Behalters
haftendes Material mit einem Spachtel abstreifen und der Mi-
schung zugeben. Nochmals griindlich vermischen.

Anwendung

RepaCoat PH wird gespachtelt. Zunachst mit Druck eine
diinne Adhasionsschicht mit einem Spachtel auftragen. Dann
den Rest Material mit dem Spachtel in einer Schichtdicke von
mindestens 1mm auftragen. Die minimale Auftragsstarke
betragt 2mm. Sollte eine zweite Schicht RepaCoat PH
aufgetragen werden, so wird ein optimaler Verbund zur
ersten Schicht erreicht, indem die 1 Schicht mindestens 1,5
Std. reagiert hat.
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DIAMA 1 Die hier aufgefiihrten technischen Daten wurden unter Laborbedingungen ermittelt und zum Tage der Produkt-
NT Metallplastic GmbH ¢
Hontzlarstr. 12 — 14 herstellung durch Qualitatssicherungsprozesse verifiziert. Anderungen sind vorbehalten und kdnnen ohne vor-
L herige Information durchgefiihrt werden. Die Verifizierung der Datenaktualitat obliegt dem Kunden und sollte
41238 Monchengladbach vor der Materialbestellung bei DIAMANT angefragt werden. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der
GERMANY Produkte erfolgen aulerhalb unserer Kontrollmoglichkeiten und liegen daher ausschlieflich im Verantwor-
Tel.: +49 (0)2166 — 98360 tungsbereich des Kaufers. Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, so ist diese fir alle Schaden auf den
Fax: +49 (0)2166 — 83025 Wert der von uns gelieferten und von lhnen eingesetzten Ware begrenzt. Wir gewahrleisten die einwandfreie
- . Qualitat unserer Produkte nach MaRgabe unserer allgemeinen Verkaufs- und Lieferungsbedingungen. Alle tech-
Mail: m'fo@dlamant polymer.de nischen Daten differieren je nach Belastungen und Einsatzbedingung. Konkrete Anwendungsdaten erteilen wir
www.diamant-polymer.de auf Wunsch in jedem Einzelfall.
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